
RU

Valid for serial no. 506-xxx-xxxx, 719-xxx-xxxx0459 576 186 RU 110225

MTA1 CAN, M1 10Prog CAN, AT1 CAN,
AT1 CoarseFine CAN, M1, AT1, AT1
CourseFine, RA 12, RA 23, RA T1, FS
002 CAN, FS 002

Инструкция по эксплуатации



TOCr - 2 -

Оставляем за собой право изменять спецификацию без предупреждения.

1 ВВЕДЕНИЕ 3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
1.1 Оборудование 3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

2 ПРАВИЛА ПРИМЕНЕНИЯ 3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2.1 Функции 3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

3 ЗАКАЗ ЗАПАСНЫХ ДЕТАЛЕЙ 6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ГАБАРИТНЫЙ PЕРТЕЖ 7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

СХЕМА 9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

НОМЕР ЗАКАЗА 14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 



bf07d1ra - 3 -

1 ВВЕДЕНИЕ

С помощью данных устройств дистанционного управления можно регулировать
силу тока, скорость подачи проволоки, напряжение или осуществить выбор
требуемой программы.

Аксессуары от для изделя можно найти на стрнице 15.

1.1 Оборудование

Устройства дистанционного управления поставляются в комплекте с
руководством по эксплуатации.

FS 002 CAN и FS 002 поставляются в комплекте с 5-метровым соединительным
кабелем; для других устройств дистанционного управления соединительные
кабели заказываются отдельно.

2 ПРАВИЛА ПРИМЕНЕНИЯ

Подсоедините устройство дистанционного управления к гнезду дистанционного
управления на источнике питания или на механизме подачи проволоки.

При подсоединении дистанционного управления в машине Aristo,
изготовленной до 2005 г. Программное обеспечение для панели управления в
некоторых случаях требует обновления для правильной работы устройств
дистанционного управления.

2.1 Функции

MTA1 CAN

1

2

3

Дистанционное управление на базе сети
CAN для дуговой сварки MIG (сварка
плавящимся металлическим электродом в
среде инертного газа) / MAG (сварка
плавящимся металлическим электродом в
среде защитного газа), TIG (сварка
вольфрамовым электродом в среде
инертного газа) и MMA (ручная дуговая
сварка).

Сварка МIG/MAG: Регулировка скорости
подачи проволоки

Сварка ТIG: Регулировка тока

Сварка ТIG (импульсный метод):
Регулировка импульсного тока

Сварка ММА: Регулировка тока

Сварка МIG/MAG: Регулировка напряжения
или отклонения напряжения (+/-) от
синергетической линии

Сварка ТIG: Без функций

Сварка ТIG (импульсный метод):
Регулировка базового тока

Сварка ММА: Регулировка давления дуги

Фиксирующая кнопка

RU
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M1 10Prog CAN

1
2

3

Дистанционное управление на базе сети
CAN для дуговой сварки MIG (сварка
плавящимся металлическим электродом в
среде инертного газа) / MAG (сварка
плавящимся металлическим электродом в
среде защитного газа), TIG (сварка
вольфрамовым электродом в среде
инертного газа) и MMA (ручная дуговая
сварка).

Выбор одной из 10 рабочих программ

Сварка МIG/MAG: Отклонение напряжения
(+/-) от выбранной программы

Сварка ТIG и MMA: Регулировка
отклонения сварочного тока (+/-) от
выбранной программы

Сварка ТIG (импульсный метод):
Регулировка импульсного тока (+/-) от
выбранной программы

Фиксирующая кнопка

AT1 CAN

1
2

Дистанционное управление на базе сети
CAN для дуговой сварки  MMA и TIG.

Регулировка тока

Фиксирующая кнопка

AT1 CF CAN

1
2
3

Дистанционное управление на базе сети
CAN для дуговой сварки  MMA и TIG.

Грубая регулировка тока

Тонкая подстройка тока

Фиксирующая кнопка

М1

1
2
3

Дистанционное управление для сварки
MIG/MAG

Регулировка напряжения

Регулировка скорости подачи проволоки

Фиксирующая кнопка

АТ1

1
2

Дистанционное управление для сварки ММА
и ТIG

Регулировка тока

Фиксирующая кнопка

RU
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AT1 CF

1
2
3

Дистанционное управление для сварки ММА
и ТIG

Грубая регулировка тока

Тонкая подстройка тока

Фиксирующая кнопка

RA 12

1

Переходник дистанционного управления на
базе сети CAN. Предназначен для
подключения MMA1, MMA2 устройств
дистанционного управления к
оборудованию, выполненному на базе сети
CAN.

12-контактное гнездо

RA 23

1

Переходник дистанционного управления на
базе сети CAN. Предназначен для
подключения сварочного пистолета с
программным селектором RS3, MIG2 
(2 pучка) к оборудованию, выполненному на
базе сети CAN.

23-контактное гнездо

RA T1 Адаптер на базе сети CAN, используемый
для соединения горелок TIG с функцией +/-
оборудования на базе сети CAN.

ПРИМЕЧАНИЕ! Поставляется с держателем
и кабелем 0,25 м.

FS 002 CAN

1

2

Дистанционное управление на базе сети
CAN сваркой вольфрамовым электродом в
среде инертного газа. 

Потенциометр для регулирования
сварочного тока, положения 1 - 10

Педаль для включения режима сварки и
регулирования сварочного тока.

Если потенциометр установлен в положение
10, величина тока регулируется от
минимальной до максимальной с помощью
педали.

Если потенциометр установлен в положение
5, величина тока регулируется от
минимальной до 50% максимальной с
помощью педали.

RU
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FS 002

1

2

Дистанционное управление сваркой
вольфрамовым электродом в среде
инертного газа. 

Потенциометр для регулирования
сварочного тока, положения 1 - 10

Педаль для включения режима сварки и
регулирования сварочного тока.

Если потенциометр установлен в положение
10, величина тока регулируется от
минимальной до максимальной с помощью
педали.

Если потенциометр установлен в положение
5, величина тока регулируется от
минимальной до 50% максимальной с
помощью педали.

3 ЗАКАЗ ЗАПАСНЫХ ДЕТАЛЕЙ

ОСТОРОЖНО!

Г арантмийные обязательства поставщика теряют силу, если покупателъ
самостоятелъно пытается произвести какие-либо работы по устранению
неисправностей изделия в течение гарантийного срока.

Запасные части можно заказтъ у ближайшего к Вам ESAB, (см. переченъ на
последней странице данной брошюры).

RU
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Схема   

bf07e11a - 9 -



Edition 110225

RA12 up to and including serial number
506-640-4574

RA 12 from serial number 506-640-4575
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MTA1 CAN, M1 10P CAN, AT1 CAN, AT1 CF CAN, M1, AT1, AT1 CF, RA 12, RA 23, RA T1, FS 002 CAN, FS002

Edition 110225

Номер заказа   
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Remote control Ordering no. Remote control Ordering no.

MTA1 CAN

0459 491 880

M1

0459 491 895

M1 10Prog CAN

0459 491 882

AT1

0459 491 896

AT1 CAN

0459 491 883

AT1 CoarseFine

0459 491 897

AT1 CoarseFine CAN

0459 491 884

RA 12

0459 491 910

FS 002 CAN

0349 090 890

RA 23

0459 491 911

FS 002

0349 090 886

RA T1 12 pole

0459 491 912

RA T1 10 pole

0459 491 913

Spare parts list 0459 576 990

The spare parts list is available on the Internet at www.esab.com



MTA1 CAN, M1 10P CAN, AT1 CAN, AT1 CF CAN, RA 12, RA 23, RA T1, M1, AT1,

AT1 CF, FS 002 CAN, FS 002
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Дополнительные принадлежности   
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Remote cable CAN 4 pole - 12 pole
0.25 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

5 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

10 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

15 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

25 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

5 m Heavy Duty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

10 m Heavy Duty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Remote cable CAN 4 pole - 10 pole
0.25 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

5 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

10 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

25 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

5 m Heavy Duty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

10 m Heavy Duty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

25 m Heavy Duty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

0459 554 884

0459 554 880

0459 554 881

0459 554 882

0459 554 883

0459 554 980

0459 554 981

0459 960 883

0459 960 880

0459 960 881

0459 960 882

0459 960 980

0459 960 981

0459 960 982

Remote cable 8 pole - 12 pole for remote
controls AT1 and AT1 CF
5 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

10 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

15 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

25 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Remote cable 8 pole - 23 pole for remote
control M1
5 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

0459 552 880

0459 552 881

0459 552 882

0459 552 883

0459 553 880

Extension cable 12 pole for remote controls
AT1, AT1 CF and FS 002
25 m . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0367 662 880
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