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ф Резак газовый типа РС 
Пасоорт 

1. НАЗНА ЧЕЮIЕ. 
1.1. Резак газокислородный, инжекгорный (далее по текс,у - резак) предназначен дnл 
ручной резки углеродистых в низколегированных сталей в выпускается для внутри
российского потребления и ДЛJI nоставки иа экспорт видов климатического исполн.е

ния УХЛ l 11 Т 1 по ГОСТ 15150, но для работы при температуре окружающей среды : 
при работе на ацетилене от wпос 45°С до минус 40'С 
при работе на пропан-;:ут е от wпос 45°С до минус ! 5°С 
Пример условного обощ чения резака РС-ЗП при заказе: 

«Резак РС-ЗП J ТУ 3645-J 6989527-97» 
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСГИКИ 

Наимен.показателя Ноnма 

Тип резака PC-2A-J00, РС-ЗП-100, РС-2А, РС-2К, РС-ЗЦ РС-ЗП-УД 

То~• разfза- 3-8 8-15 ]5-30 30-50 50- ]00- 200-
емои стали, м JOO 200 300 
Номер !({)'IIДIIП)lкa 

о ] 2 3 4 5 6 
вНvтtJеинеrо 

Номер ыундщтука ' J 2 
RаРVЖНОГО 

Давление на входе 

в резак !v!Па 

кислорода 02 О 35 04 042 05 О 75 ' 1 О 
?етил.ена 0,003-0,] 0,0]- -

,.· о] 

1 ' · пропан-бутана 0,002-0,]5 0,02-0,15 
11рuродного газа) 

сход м /ч ) 
ислорода J,9 3,2 4,7 7,6 12,4 2],75 -

1 1ЛЯ оез.((А») 

- ~слорода 2,55 4,J 5,8 8,6 13,8 23,0 33,2 
, ля пез.«П») ! 

~ i Wетилена 04 05 ~.65 О 75 09 J 25 -
- , по11ан-бУ1110на 0,34 О 4) Ь,49 0,49 0,62 О 68 0,86 
, 1 uродног/, газа О 75 09 1 08 J 08 J 38 J 5 J 92 

lr , 

) 

~ 1 \ 

I 



Наименование резаков Габариrnые размеры, Масса резака) не более, кr 
не бо11ее мм: 

РС-2А-100 , РС-ЗП-100, 440х16Ох70 0,9 
РС-2А РС-ЗП РС-2К 500х! 70х70 1 05 \, 
РС-ЗП-УД 770х!50х70 1,]5 

3. КОМПЛЕКТ ПОСТАВl(И, 
3 1 В б азовыи комплект поставки резака вxowrr: 
Наименов . Резак 

РС-2А· 
РС-2А 

РС-ЗП-
РС-ЗП РС-2К 

РС-ЗП-

100 ]00 УД 

Резак в сб. 1 ] ] 1 ] 1 
с мун.нар. №IA №IA №IП №IП №!А №IП 
» мvн.д.вн. №2А №ЗА №2П №ЗП №ЗА №ЗП 

Запасные части и поинадлежности 

Мундплук № J A 

внутренний №JA №I A №Ш №IП ,№IП; №IП 
№ЗП 

Кольца 

004-007 1 1 1 1 ] 1 
005-008 1 1 ] ] ] 1 
012-015 1 1 ] 1 J 1 ; 
]Jаспорт 1 1 ] 11 ] 1 

*Изменение кошmекта.uии и приобретение му'ндшту1<ов с другими номерами произ-/ 
вод;ится по спец . заказу и за дополнительную оплату. rt 

3.2. Модификации резака: 
( 

• с 1П1Дексом «А>> для работы на ацеmлене; 
• с индексом «П)) длн работьr на rазах·замен:ителях ацетилена ; 

· с индексом «К» ДJl)J работы на ацеmлене и газах-заменителях; 
- индекс «100» указывае~· максимальную толщину разрезаемого материала в мм; 
• индекс «Р» указывает наличие рычага ~ подачи режущего кислорода; 
- индекс «УД>) указывает на увеличенную дmrny резака по сравнению с базовым. 

{' . 
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4. УСТРОЙСТВО РЕЗАКА И ПРИНЦИП РАБОТЫ. 
4.1. Резак состоит из ствола и нах0Ну'11Ш.1<а со смесительной Kal\tepoй, инжектором, 
внуrренним и наружным мундштУКами. На стволе расположены вентили режущего 
кислорода (для резаков с индексом «Р» • рычажный клапан), подоrревающего кисло
рода, ацеrnлена (газа-заменителя ацетилена). 
4.2. Кислород поступает в резак по рукаву, подсоедииениому к стволу резака посред
ством юmпеля и накидной гайки с правой резьбой, и затем через вентиль «Кислород» 
поступает в смесительную камеру. 
4.3. Ацетилен (газ-заменитель) поступает в резак по рукаву, подсоединенному к ство
лу резака посредством ниппеля и накидной гайки с левой резьбой, и затем через вен

т
ил

ь с соотв
етствующей надписью поступает в смесительную камеру. 

4.4. Прн двuжооии кислорода через инжекторное устройство создается разрлженне в 
смесительноi,i камеl)е, способствующее засасываншо горючего газа и смешиваншо его 
с кислородом. / 
4.5. Горючая смесь поступает в головку резака и, выходя через щелевые отверстия 
между внутренним и наружным мувдщтуками, при воспламенеюm образует подогре
вающее пла'мя. 
4.6. Подача кислорода для резки осуществляется через вентиль <<Кислород реж.», 
трубку,/4аконечника, головку и пентральный канал внутреннего мундштука. 
4.7. работа резака основана на нагреве подоrревающим пламенем начальной точки 
реза до те�mературы воспламенения металла с последующим сжигаш1ем его в струе 
,Режущего кислорода. 
4.8. Перед началом работы проверьте на rерметнчност1, все разъемные соединения 
реза1<а и 1;юдводя1Цих рукавов. Утеч1<а газов через сальниl<И, ниппели и накидные 
гайки не допускается. 
4.9. При помощи реду1<Торов установите давлеЮ1е газов согласно технической харак
теристи1<е резака. От1<ройте иа ¼ оборота кислородный и на ½ оборота в�lпиль горю
чего газа и зажгите смесь. Затем попеременно регулируя подачу газов при помощи 
вентилей, установIПе пламя, имеющее резко очерченное ядро при полностью откры� 
том вентиле кислорода. 
4.10. Периодически, по мере нагрева мундnлука, производите регулировку пламени. 
4.11. В случае ооявления непрерывных XЛOf1I<OB или обратного удара, быстро закройте 
вентиль подачи горючего газа, а затем и Юiслорода, и охладите резак. 
4.12. После oбparnoro удара прочистите II продуйте выходные каналы инжектора 
11 му1щштука, подтяните му1Щштук11 11 иающные rайю,. 
4.13. Содержите резак в чистоте. периодически очищайте мундшrук от брызг металла 
наждачным полотном или мелким наmшьНИ](Оl\1. 

/ 



5. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ. 
· 5.1. При работе с резаком необходимо с-qюго собmодать «Правила техники безопас. ностн и пронзводственной саннтарин при производстве I<Ислорода, ацетилена и газа
пламенной обработке металлов», «Правила устройства и безопасности эксплуатэции 
сосудов, р'аботающих под давлением:», «Типовые отраслевые нормы бесrmа111ой 
выдачи спецодежды, спецобуви и предохранительных приспособлений рабоч:им и 
служащюi». 
5.2. Нормы концентрации вредных веществ (оI<Иси углерода, углеводорода и др.) не 
должны превышать предельно допустимых велИЧ11н. 
5 .3. Помещения и рабоч:ие места доЛЖ!!Ы соответствовать требованиям СНиП. 
5.4. Запрещается работать при отсутствии на рабочих местах средств пожароrуmеНЮ1 
(J1ЩИЮ1 с песком, огнетушители и т.д.). 
5.5. При работе резаком вблнзи токоведуmих устройств место работы должно быть 
оrраждено металлическими щитами. 
5.6. Для защиты зрения от воздействия ультрафиолетового и инфракрасного излуч:е
ння рабочее место должно быть оснащено защитными очками со светофильтрами. 
ВНИМАНИЕ! ПРИ КОНТАКТЕ КИСЛОРОДА С МАСЛАМИ, ЖИРАМИ, МА-

ТЕРИАЛАJ\Ш НА ОСНОВЕ УГЛЕВОДОРОДА ПРОИСХОДИТ 
ВЗРЫВ! 
ПpJI ремонте резака все детали должны быть очшце11ы от веществ, ко
торые моrут активно реагировать с кислородом при нормальных усло
виях, т.е. растворителей иа основе углеводорода, масел и ){(нрав. Для 
смазI<И уплотнительных колеп следует использовать ЦИАПIМ-221 
ГОСТ 9433-80 или другие смазочные вещества, пригодные длЯ работьJ 
в I<Ислороде при максимальном рабочем давлении и максимальпой 
темпера'I)'ре (ГОСТ 29090-91 ). 

6. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

6 .1. Резаки транспортируют транспортом всех видов в соответствии с правилами, 
действующими на каждом виде. 
6.2. Хранеиие резаков- по группе С ГОСТ 15150. 

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ. 
7 .1. Изготовитель гарантирует соответствие резака требованиям настоящего паспорта 
при собmодении правил эксплуатации - один rод со дня ввода изделия в эксплуата
цию, нu н<: Guш:(: 1,5 шп cu дня: uтrруJ:к.н потрt:бптt:лю. 

8. СВИДЕТЕЛЬСГВО О ПРИЕМКЕ. 
Резак соответствует ТУ 3 645-001 -16989527 -97 и признан годным для эксплуатации. 

Отметка ОТК о при+:ЛрИШО 
� QJiI0-6 

При обнаружении неисправностей горелни или при необходимости 
текущего ремонта обращаться по адресу: 

127276 г. Москва, ул. Ботаничесная, дом 14 

,· 


