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INLEDNING

OBSERVERA!

Denna bruksanvisning ar avsedd for operatdrer med erfarenhet av plasmaskéarning.
Operatéren som handhar plasmaskarutrustningar maste alltid vara uppmarksam pa
de risker och sakerhetsforeskrifter som &r férenade med processen.

| dvrigt rekommenderas Arbetarskyddsstyrelsens normer fér plasmaskarning

Obehorig personal far inte installera, anvanda eller utféra underhall pa utrustningen.
Det ar viktigt att folja givna foreskrifter och pa ratt satt forsta innehallet i denna
bruksanvisning innan utrustningen installeras och tas i drift.

Vid tveksamhet v.g. tag kontakt med ESAB AB eller narmaste aterforsaljare.

VAN VARNING VAN

BAGSVETS OCH SKARNING KAN VARA SKADLIG FOR DIG SJALV OCH ANDRA.VAR DARFOR
FORSIKTIG NAR DU SVETSAR. FOLJ DIN ARBETSGIVARES SAKERHETSFORESKRIFTER SOM
SKALL VARA BASERADE PA TILLVERKARENS VARNINGSTEXT.

ELEKTRISK CHOCK - Kan doda
Installera och jorda svetsutrustningen enligt tilldmplig standard.

. Ror ej stromférande delar eller elektroder med bara hander eller med vat skyddsutrustning.

. Isolera dig sjalv fran jord och arbetsstycke.

. Ombesdrj att din arbetsstéllning &r séker.

ROK OCH GAS - Kan vara farlig for din halsa

. Hall ansiktet borta fran svetsroken.

. Ventilera och sug ut svetsrok och gas fran ditt och andras arbetsomrade.

LJUSBAGEN - Kan skada 6gonen och brinna huden

J Skydda 6gonen och kroppen. Anvand lamplig svetshjalm med filterinsats och bar skyddsklader.
. Skydda kringstdende med lampliga skyddsskarmar eller férhangen.

BRANDFARA

. Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Se darfor till att brannbara féremal inte finns i svetsplat-
sens narhet.

BULLER - Starka ljud kan skada hérseln
. Skydda 6ronen. Anvand éronproppar eller andra hérselskydd.

. Varna personer i narheten for riskerna
VID FEL - Kontakta fackman
| LAS OCH FORSTA BRUKSANVISNINGEN FORE INSTALLATION OCH ANVANDNING |
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

bg01d12s -1-



TEKNISK BESKRIVNING

TEKNISK BESKRIVNING

VARNING!

Plasmaskarprocessen arbetar med mycket hoga spanningar. Kontakt med span-
ningsférande delar i maskin och brannare maste absolut undvikas. Aven felaktig an-
vandning av olika gaser kan vara en sakerhetsrisk.

Innan skarning paboérjas med PT 27, v.g. ta del av de sékerhetsféreskrifter som finns
i bruksanvisningen fér LPG 50/80.

Att anvanda skarbrannare PT 27 pa annan stromkalla som inte ar férsedd med sa-
kerhetskrets ar forenat med allvarlig elektrisk fara.

Leveransutforande

Slitdelssatsen innehaller de vanligaste delarna som rekommenderas for att snabbt
kunna atgarda PT 27 och undvika onddigt stillestand.

Bestallningsnummer 558 000-488 (50A)
Bestallningsnummer 558 000-489 (80A)

50A 80A

Skarmunstycke 50A 558 000-363 4

Skarmunstycke 80A 558 000-457 4
Elektrod 558 000-364 3 3
Gasspridare 558 000-365 1 1
Skyddskapa (bla) 558 000-486 2 2
Skérstod 558 000-367 1 1
Séakring 250V/15A 558 000-465 4 4
Ventilstift 558 000—479 4 4

OBSERVERA

Kabelpaketet innehaller strémkabel, tva vita mandverledare samt en bla och en
svart ledare som maste kontrolleras med jamna mellanrum. Om kabelpaketets
skyddshélje ar skadat och om luftlackage har uppstatt maste ev. skadade ledare
och gasslang bytas.

Dokumentera noga hur kabelpaketet och de olika delarna ar placerade och anslutna
innan demontering, detta underlattar senare montering.

bg01d12s -2 -



TEKNISKA DATA

TEKNISKA DATA

Brannaren PT-27 uppfyller kraven pa anvandningsinstruktioner i EN 50192 enligt
féljande:

a.

Sa = o

bg01di2s

Process: Handhallen brannare fér plasmabagskarning eller luftbagsmejs-
ling.

Styrning: Manuell.

Spéanningsklass: M (113 V topp till 400 V topp).

Tandspanning: 6000 V AC.
Stabiliseringsspanning: 200 V CD.

Maximal markstrom: 80 A
Maximal strom vid 100 % intermittens: 80 A
Typ av gas: Luft 65 psig vid 250 cfh (4,5 bar vid 118 I/min).

Maximalt och minimalt gastryck vid inlopp: 65 till 85 psig.
Typ av kylning: Luft.

Markdata for elektrisk hjalpkontroll i brannare: Ej tillampligt
Krav for anslutning av brannare: Nycklar och skruvmejsel.

Vasentlig information om sakert handhavande av brannaren: Se samtli-
ga sakerhetsféreskrifter i handboken.

Vasentlig information om sakert handhavande av plasmaskarbrannaren
och forreglings- och sakerhetsanordningarnas funktion: Uppfyller kra-
ven genom pneumatiskt férreglingssékerhetssystem. Forreglingsanordning-
en slar ifrdn brannaren, nar delar, sarskilt skyddskapan, tas bort sa att elekt-
rodanslutningen blottas. For att férreglingsmekanismen skall kunna fungera
korrekt, maste brannarelektroden forbli i skyddskapan. Forsok inte installera
elektroden i bréannaren utan att forst placera den i korrekt lage (med évriga
delar) i skyddskapan.

Typ av stromkalla for plasmaskarbrannare som kan bilda ett sékert sys-
tem med plasmaskarbrannaren: LPG-50 och LPG-80.

Plasmaskarformaga: Se diagram nedan.
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Betingelser under vilka extra sakerhetsatgarder maste iakttas under
plasmaskarning:

1 Se allman varning i handboken.
2 Skar inte slutna behallare. Det kan leda till en explosion.



MONTERING OCH DRIFT

MONTERING OCH DRIFT

Brannarhuvud PT 27, Montering

Justera stédet genom att endast
vrida det medurs. Detta hindrar att
stddet lossnar av misstag.

Om stodet ar for trangt for
skélden kan du vidga slitsen
med en skruvmejsel.

Brannarstod av stal

Om stddet sitter for Iost kan du
reducera slitsen i ett skruvstycke
eller med en stor tang.

Tunna material kan skaras

Kor stédet mot en £ med ett brannaravstand pa
rak linjal eller skar / \ 1,6 mm till godset. Oka av-

g foi standet till 4,8 mm for material
pa fri hand. 6ver 6,4 mm tjocklek. 7

1,6 mm till 6,4 brannaravstand

li= J  till godset.
Y s i

/|\,\ Stalskyddet skyddar skolden

a,l i vid skarning eller sparbranning.
~
—= e

P ;’_'% /
—

bg01d001
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Skruva pa
skyddskapan med de
monterade delarna pa
brannaren och dra at
fér hand. Kontrollera
alltid att skyddskapan
ar atdragen fore
skarning.

Ventilkagla
Elektrod
Virveldysa

Utloppsmunstycke

Skyddskapa

Placera utloppsmunstycket, virveldysan,
elektroden och ventilkaglan i
skyddskapan.

—— Ventilkagla

FOr in den vida anden av kaglan i
elektroden som pa bilden.

2
6) —  ELEKTROD

>

Varning!

VAND INTE KAGLAN FEL. Om kaglan viands uppochner hindras luftflédet.

bg01di2s




UNDERHALL

UNDERHALL

A VARNING

Innan du utfér ndgot underhallsarbete pa skarhuvudet maste du se till att nat-
stromstallaren i manoverpanelen ar avstangd och att primarmatningen ar avstangd.

KONTROLL OCH RENGORING AV FORBRUKNINGSMATERIEL

a. Demontera framre delen av PT-27 pa f6ljande satt:
1.

Skoldens framéanda eroderar

Vand skarhuvudet nedat och tag bort varmeskdélden. Munstycket, gassprida-
ren, elektroden och ventilstiftet faller ut ur huvudet och Iagger sig i skolden.
Tag bort delarna och kontrollera forslitningen. Munstycket och elektroden
slits i allmanhet lika mycket. Du far den basta prestationen fran skarhuvudet
om du byter dessa delar tillsammans.

Munstycke: Byt det om 6ppningen ar igensatt, ojamn eller orund.
Elektrod: Se bilden for underhall av elektroden.

Skold: Skéldens framanda eroderar gradvis pa grund av varmen och smalt
metall som sprutar. Byt skdlden om mer an 3,2 mm har eroderats.

Gasspridare: Detta ar en keramisk del som kan spricka eller splittras om du
tappar den. Byt den alltid om den &r sprucken eller om bitar fallit ur.

O-ring: Smorj enligt bilden. Byt den om den ar skadad eller sliten. Luftlacka-
ge genom denna packning reducerar skarférmagan.

Smorjmedlet kan laggas pa
O-ringen eller pa skolden.

Varmeskaold

11/16" O-ring
’ (17.6 mm)
E VARNING
Byt elektroden innan den blivit

kortare an 17,6 mm.

gradvis medan du skar. bg02d002

bg01di2s
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UNDERHALL

DEMONTERING OCH BYTE AV BRANNARHUVUDET OCH
STROMSTALLAREN PA MATARKABELN

Flexibel stodhylsa Matarkabel

Vinyltejp

1
?ﬁzér den flexibla stodhylsan bakat fran
handtaget. Tag bort tejpen som haller
fast héljet och drag holjet bakat. Tag
bort tejpen som haller fast elkablarna,

Skarvanslutning

Anslutning for

Hallare for @Y pilotbagen
i

stromstallare
’ Svart kabel

Handta
g 2 Lossa stromstallarens hallare fran

handtaget och tag ut stromstéllaren.
Om du skall byta stréomstéllaren skall du
marka och klippa av kablarna (2 st) vid
skarvanslutningen. (Utbytesstrém-
stallarna levereras med nya skarvan-
slutningar och extra langa kablar.)

3 Tag bort tejpen fran isolerhylsan
pa den svarta kabeln. Skjut hylsan
bakat och dela pa knivkontakten.

4

Skruva av handtaget fran brannar-
huvudet. Tag bort tejpremsan som
haller isolatorn. Tag bort huvudet
fran strdmkabeln. (Anvand tva
fastnycklar vid demonteringen for
att undvika att vrida kopparroret.)

Se pé bilden pé& nasta sida hur du
faster isolerremsan i ratt 1age. bg02d003

Montera det nya huvudet i omvand ordning.

bg01d12s -7 -



UNDERHALL

ANSLUTNING AV KABELN FOR PILOTBAGEN OCH MONTERING AV
ISOLERREMSAN

1 Isolerhylsa  Knivkontakt

Skjut in isolerhylsan éver kabeln. 3 Vik samman kablarna
Satt samman knivkontakten. genom att vrida isoler-
hylsan ett halvt varv.

GR=i=a

4 Tejpa samman kablarna
med isolerhylsan.

2 Fér in isolerhylsan
Over kontaktdonet.

A. DETALJBILD FOR SKARVNING AV KABELN FOR PILOTBAGEN

Strémkabelanslutning

Lagg isolerremsan mellan strém-
kabelanslutningen och den svarta
kabeln for pilotbagen. Fast den

Isolerremsa med tejp enligt bilden.

—
(X
4

]
Vi
Y
4
T
i
"
1

Svart kabel.

Fast med vinyltejp i bada andar.
bg02d004

B. DETALJBILD FOR ISOLERREMSAN

bg01di2s



INDLEDNING

INDLEDNING

BEMZARK!

Denne brugsanvisning er beregnet til operatagrer med erfaring i plasmaskaering. Den
operator, der betjener plasmaskaereudstyr, skal altid veere opmaerksom pa den risiko
og de sikkerhedsforskrifter, der er forbundet med processen. | gvrigt anbefales Ar-
bejdstilsynets normer for plasmaskaering.

Uautoriseret personale ma ikke installere, anvende eller udfgre vedligeholdelse af
udstyret. Det er vigtigt at falge givne forskrifter og at forsta indholdet i denne brugs-
anvisning rigtigt, inden udstyret installeres og seettes i drift.

| tvivistilfeelde bedes man tage kontakt med ESAB AB eller nesermeste forhandler.

i\ ADVARSEL AN

SVEJSNING OG SK/ERING KAN V/ERE FARLIGT FOR BADE UDGVER OG OMGIVELSER. DERFOR

SKAL DER VISES FORSIGTIGHED VED SVEJSNING OG SKARING. FOLG TIL ENHVER TID VAERK-

STEDETS OG ARBEJDSGIVERENS ANVISNINGER SOM BL A ER BASERET PA FOLGENDE INFOR-
MATIONER

ELEKTRISK ST@D - Kan vaere draebende.

. Svejseudstyret skal installeres og jordforbindes ifalge de til enhver tid geeldende forskrifter i “Staerk-
stromsreglementet” og "Faellesregulativet”.

. Rar aldrig ved speendingsfarende dele eller elektroder med bare heender eller ifert vade eller fugtige
handsker.

. Sorg selv for under arbejdet at veere isoleret fra jorden og/eller arbejdsemnet,
f eks ved brug af fodtej med gummisal.

. Sorg for at sta stet og sikkert.

ROG OG GAS - Kan veere sundhedsfarligt.

. Hold ansigtet veek fra svejseragen.

. Brug ventilation og udsugning af svejsergg.

SVEJSE-/SKAERELYS - Kan odeleegge ogjnene og give forbrandinger

J Beskyt gjnene og kroppen. Brug svejsehjelm med foreskrevet filtertaethed og beskyttende beklaedning.

. Skeerm af mod dem, der arbejder rundt omkring, med skaerme eller forheeng.

BRANDFARE
. Gnister kan forarsage brand sgrg derfor for at, der ikke er anteendelige genstande i naerheden af svej-
sepladsen.

STQAJ - Kraftig stoj kan skade horelsen
. Beskyt dine grer. Brug hareveern eller anden beskyttelse af hgrelsen.
J Advar folk i naerheden om risikoen.

VED FUNKTIONSFEJL - Tag kontakt med en fagmand.

| LAES BRUGSANVISNINGEN OMHYGGELIGT IGENNEM INDEN INSTALLATION OG IBRUGTAGNING |
T/ANK PA AT BESKYTTE DEM SELV OG ANDRE

bg01di2d -9-



TEKNISK BESKRIVELSE

TEKNISK BESKRIVELSE

ADVARSEL!

Plasmaskaereprocessen arbejder med meget hgje spaendinger. Kontakt med speaen-
dingsfarende dele i maskine og braender skal absolut undgas.Ogsa forkert brug af
forskellige gasser kan frembyde en sikkerhedsrisiko.Inden skaering pabegyndes med
PT 27, skal man iagttage de sikkerhedsforskrifter, der findes i brugsanvisningen for
LPG 50/80.

Brug af skeerebreenderen PT 27 med en anden stromkilde, der ikke er forsynet med
sikkerhedskredslgb, er forbundet med alvorlig elektrisk fare.

Leveringsudforelse

Sliddelssaettet indeholder de mest almindelige dele, der anbefales til hurtigt at kunne
istandseette PT 27 og undgéa ungdig stilstand.

Bestillingsnummer 558 000-488 (50A)
Bestillingsnummer 558 000-489 (80A)

50A 80A

Skeeredyse 50 A 558 000-363 4

Skeeredyse 80 A 558 000-457 4
Elektrode 558 000-364 3 3
Gasdyse 558 000-365 1 1
Beskyttelseskappe (bla) 558 000-486 2 2
Skeerestotte 558 000-367 1 1
Sikring 250V/15A 558 000-465 4 4
Ventilstift 558 000—479 4 4

BEM/ZERK

Kabelbundtet indeholder stramkabel, to hvide styreledninger samt en bla og en
sort ledning, som skal kontrolleres med jeevne mellemrum. Hvis kabelbundtets
beskyttelseskappe er beskadiget, og hvis der er opstaet luftlaekage, skal evt.
beskadigede ledninger og gasslange udskiftes.

Noter omhyggeligt hvordan kabelbundtet og de forskellige ledninger er placeret og
tilsluttet inden demontering. Det vil lette den senere montering.

bg01di2d -10 -



TEKNISKE DATA

TEKNISKE DATA

PT-27-braenderen opfylder kravene til brugsanvisninger i EN 50192 som fglger:

1.

Sa ™o

bg01di2d

Proces: Manuel breender til brug ved plasmaskeering eller fugehgvling.
Styring: Manuel.

Spandingsklasse: M (113 V max. til 400 V max.).
Taendspaending: 6000 VAC.
Stabiliseringsspaending: 200 VCD.

Maksimal nominel spaending: 80 ampere

Maksimal strom ved 100% intermittens: 80 ampere.
Type af gas: Luft 65 psig ved 250 cfh (4.5 bar ved 118 I/min).

Maksimalt og minimalt gastryk ved indgang: 65 til 85 psig.
Koling: Luft

Klasse for ekstra elektrisk styring i braenderen: Findes ikke.
Krav ved tilslutning af breender: Skruenggler og skruetraekker.

Vigtig information om sikker brug af braenderen: Se alle sikkerhedsfor-
skrifter i manualen.

Vigtig information om sikker brug af plasmaskzrebrzenderen og lasea-
nordningens og sikkerhedssystemernes virkning: Opfylder kravene ved
hjeelp af et pneumatisk sikkerhedslasesystem. Laseanordningen afbryder
breenderen, nar komponenter, isaer beskyttelseskappen, fiernes, sa elektro-
detilslutningen afdeekkes. For at laseanordningen skal virke korrekt skal
braenderens elektrode blive siddende i beskyttelseskappen. Forsag ikke at
montere elektroden i braenderen uden farst at montere den i den korrekte
stilling (sammen med de andre dele) i beskyttelseskappen.

Type af stromkilde til plasmaskaring som kan udgore et sikkert sys-
tem sammen med plasmaskeaerebraenderen: LPG-50 og LPG-80.

Plasmaskarekapacitet: Se skemaet nedenfor.
150
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Forhold hvor der skal iagttages ekstra sikkerhedsregler ved plasma-
skaering:

1 Se generel advarsel i manualen.
2 Skeer ikke i lukkede beholdere. Der kan ske en eksplosion.

-11 -



MONTERING OG DRIFT

MONTERING OG DRIFT

SKZAREHOVED PT 27, SAMLING

Indstil kun styredelen ved at dreje med uret.
Derved undgar du, at skeermen lgsner sig.

Hvis styredelen sidder for
stramt p& skaermen, abnes

Stalafskaermningsstotte >
rillen med en skruetreekker.

afmonteres af styredel

Hvis den er for Igs, lukkes rillen med en
skruetvinge eller en stor bidetang.

Styredel mod Tyndt materiale kan skaeres

lige kant eller - med en afstand pa 1,6 mm fra
handskeering. skeerebraender til emne. Ind-

stil til 4,8 mm ved materialer,
der er over 6,4 mm tykke.

| 7] |
E_._ ;:J 1,6 mm - 6,4 mm fra

u l_ skeerebraender til emne.

?
] r % Stalafskaermning beskytter skeermen
/~\\ ved skeering eller udhuling.

bg01d001
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Ventilstift
Elektrode
Hvirvelror

Dyse

Skal

Skru skalen med ind-

hold fast pa handtaget
og spaend den til med
handen. Sarg altid for,
at skalen er speendt til
inden skeering.

1 Placer dysen, hvirvelrgret, elektroden og
ventilstiften i skalen.

l VENTILSTIFT

et den tykke ende af ventilstiften
ned i hullet i elektroden som vist.

— ELEKTRODE

FORSIGTIG

MA IKKE VENDES. Huvis stiften vendes forkert, heemmes luftstrommen.

bg01di2d
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VEDLIGEHOLD

VEDLIGEHOLD

/N ApvarseL

Far vedligeholdelse af denne skeerebraender skal afbryderen pa panelet sta i “OFF*
stilling, og stramforsyningen skal vaere afbrudt.

KONTROL OG RENSNING AF KOMPONENTER

a. Adskil forenden af PT 27 som folger:
1.

Placer skaerebraenderens hoved pegende nedad og aftag skjoldet. Dysen,
den roterende ledeplade, elektroden og ventilstiften falder ned fra hovedet
og forbliver i skjoldet. Udtag disse komponenter og se efter, om de er slidt.
Dysen og elektroden slides normalt i samme tempo. For at opna den bedste
preestation, bor folgende udskiftes samtidigt.

Dyse: Udskift dysen, hvis abningen er tilstoppet, hakket, eller udviser ovali-
tet.

Elektrode: Se figuren angaende vedligeholdelse af elektroden.

Skjold: Forsiden af skjoldet nedbrydes langsomt p.g.a. varmen og det smel-
tede metal, der sprajter op pa det. Udskift skjoldet, hvis der er forsvundet
mere end 3,2 mm af skjoldets tykkelse i overfladen.

Den roterende ledeplade: Dette er en keramisk del, som kan knaekke eller
blive skaret, hvis den tabes. Udskift den altid, hvis der er revner eller skar.

O-ring: Smares efter figuren. Udskiftes hvis den er revnet eller slidt. Hvis der
slipper luft forbi denne taetning, nedseettes skaere-evnen.

Smgremiddel kan pafgres O-ringen
eller varmeskjoldet.

Varmeskjold

11/16" O-ring
(17.6 mm)
FORSIGTIG

-
o

l Udskift elektroden, for laengden
bliver mindre end 17,6 mm.
Varmeskjoldets overflade vil
gradvist nedbrydes i brug. Elektrode bg02d002
bgo1di2d -14 -



VEDLIGEHOLD

DEMONTERING/MONTERING AF BRAENDERENS HOVED OG
KONTAKT FRA FORSYNINGSLEDNING

Fleksibelt underlag Forsyningsledningssaet

Bekleedning

Vinyltape

5 Skub det flekS|bIe underlag tilbage
fra handtaget. Fjern den tape-hol-

dende beklaedning og traek beklaed-
ningen tilbage. Fjern tape-holdern

| Splejset
forbindelse

Kontakt

Taendings-

Kontaktband forbindelse

Sort ledning

Handtag 2 Fjern kontaktbandet fra handtaget

og frigar kontakten. Hvis kontak-
ten skal udskiftes, klemmes og
nippes ledningerne (2 ved de
splejsede forbindelser). Udskift-
ningskontakter leveres med nye
og ekstra lange ledninger.

3 Fjern tapen fra isoleringen pa den
sorte ledning. Lad isoleringen glide
tilbage og adskil skeereklemmen.

ledning

Isolering

4

Skru handtaget fri fra
breenderhovedet. Fjern
den tape-holdende isole-
ring. Fjern hovedet fra
stramkablet. Brug to
skruenggler for at undga
vridning af kobberrgret.

Se figuren pa naeste side angaende
fastgoring af bandisoleringen. bg02do(

Monter breenderhovedet i omvendt raekkefalge.

bg01di2d -15 -



VEDLIGEHOLD

FORBINDELSE AF TANDKABLER OG ISOLERING

1 Isolering Teendkabel ‘
3 Fold ledningerne tilbage

Treek isoleringen tilbage pa lednin-
gen. Fastgar skeereklemmen. ved at dreje pa isoleringen
; éen for én.

2 Centrer isoleringen =
over forbindelsen 4 Tape-holdere til
isoleringen

A. DETALJE FRA FORBINDELSE AF TAANDKABLER

Placer isoleringen mellem
stramkabelforbindelsen og
det sorte taendkabel. Fastgor
med tape som vist.

Bandisolering

—
4
4

{
\
W
iy
T
i
m
|

Sort ledning

Vinyl-tape i hver ende.
bg02d004

B. DETALJE FRA ISOLERING
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INNLEDNING

INNLEDNING

OBS!

Denne bruksanvisningen er ment for operatorer med erfaring med plasmaskjaering.
Operatgrer som handterer plasmaskjeereutstyr ma alltid vaere oppmerksom pa de
farer og sikkerhetsforskrifter som er forbundet med prosessen.For gvrig anbefales
Direktoratet for arbeidstilsynets normer for plasmaskjeering.

Uvedkommende personale far ikke installere, bruke eller utfare vedlikehold pa utsty-
ret. Det er viktig a falge gitte forskrifter og pa riktig mate forsta innholdet i denne
bruksanvisningen fgr utstyret installeres og tas i bruk.

Ved tvil, vennligst kontakt ESAB eller naermeste forhandler.

/N ADVARSEL /N

BUESVEISING OG BRENNING KAN MEDF@RE FARE FOR SKADE PA DEG SELV OG ANDRE.
V/ZAER DERFOR FORSIKTIG UNDER SVEISING. FOLG SIKKERHETSFORSKRIFTENE FRA ARBEID-
SGIVEREN, SOM SKAL VARE BASERT PA PRODUSENTENS ADVARSLER.

ELEKTRISK STQT - Kan vare dodelig

J Sveiseutstyret ma installeres og jordes i henhold til aktuelle standarder.

. Bergr ikke stramfarende deler eller elektroder med bare hender eller med vatt verneutstyr.

. Isoler deg selv fra jord og fra arbeidsstykket.

. Sarg for at din arbeidsstilling er sikker.

ROYK OG GASS - Kan veere helsefarlig

. Hold ansiktet borte fra sveisergyken.

. Ventiler og s@rg for avsug av sveiserayk og -gass fra ditt eget og andres arbeidsomrade.

LYSSTRALER - Kan skade oynene og brenne huden

J Beskytt gynene og kroppe. Bruk egnet sveisehjelm med filterinnsats, og bruk vernekleer.

. Beskytt omkringstdende personer med egnede verneskjermer eller forheng.

BRANNFARE

. Gnister kan fare til brann. Pase derfor at det ikke finnes brennbare gjenstander
inaerheten av sveiseplassen.

STAJ - Overdreven stoy kan skade horselen

J Beskytt grene. Bruk areklokker eller annen form for harselvern.

. Advar de som oppholder seg i naerheten om faren.

VED FEIL - Ta kontakt med fagmann.

| LES OG FORSTA BRUKSANVISNINGEN FOR UTSTYRET INSTALLERES OG BRUKES |

TA VARE PA DIN EGEN OG ANDRES SIKKERHET!

bg01di2n -17 -



TEKNISK BESKRIVELSE

TEKNISK BESKRIVELSE

ADVARSEL!

Plasmaskjeereprosessen arbeider med sveert hgye spenninger. Kontakt med spen-
ningsfarende deler i maskin og brenner ma absolutt unngas.Selv feilaktig bruk av uli-
ke gasser kan veere en sikkerhetsrisiko.Far skjeering pabegynnes med PT 27, venn-
ligst ta del av de sikkerhetsforskrifter som finnes i bruksanvisningen for LPG 50/80.

A bruke skjaerebrenner PT 27 pa annen streamkilde som ikke er utstyrt med sikker-
hetskrets er forbundet med alvorlig elektrisk fare.

Leveringsutforelse

Slitedelsettet inneholder de viktigste delene som anbefales for raskt & kunne utbedre
PT 27 og unngé ungadig stillstand

Bestillingsnummer 558 000-488 (50A)
Bestillingsnummer 558 000-489 (80A)

50A 80A

Skjeeremunnstykke 50 A 558 000-363 4

Skjeeremunnstykke 80 A 558 000-457 4
Elektrode 558 000-364 3 3
Gass-spreder 558 000-365 1 1
Beskyttelseskape (bla) 558 000-486 2 2
Skjeerestotte 558 000-367 1 1
Sikring 250V/15A 558 000-465 4 4
Ventilnal 558 000479 4 4

OBS!

Kabelpakken inneholder stramkabel, to hvite mangverledere samt en bla og
en svart leder som ma kontrolleres med jevne mellomrom. Hvis kabelpakkens
beskyttelseshylster er skadd og hvis det har oppstatt luftlekkasje, s& ma evt.
skadd leder og gass-slange skiftes ut.

Dokumenter ngye hvordan kabelpakken og de ulike delene er plassert og tilkoplet
for demontering, dette forenkler senere montering.
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TEKNISKE DATA

TEKNISKE DATA

Brenneren PT-27 oppfyller kravene til brukerinstrukser i EN 50192 i samsvar med

folgende:
2.

a. Prosess: Manuell brenner for plasmabueskjeering eller luftbuemeisling.

b. Styremetode: Manuell.

c. Spenningsklasse: M (113 V topp til 400 V topp).

Tennspenning: 6000 V AC.
Stabiliseringsspenning: 200 V CD.
d. Maks. merkestrom: 80 A.
Maks. strom ved 100 % intermittens: 80 A.
Type gass: Luft 65 psig ved 250 cfh (4,5 bar ved 118 I/min.).

e. Maks. og min. gasstrykk ved innlop: 65 til 85 psig.

f.  Type kjoling: Luft.

g. Merkedata for elektrisk hjelpekontroll i brenneren: Ikke aktuelt.

h. Krav for tilkopling av brenner: Skrungkler og skrutrekker.

i. Viktig informasjon om sikker handtering av brenneren: Se samtlige sik-
kerhetsforskrifter i handboken.

j. Viktig informasjon om sikker handtering av plasmaskjzerebrenneren og
funksjonen til forriglings- og sikkerhetsanordninger: Oppfyller kravene
med sikkerhetssystem med pneumatisk forrigling. Forriglingsanordningen
kopler fra brenneren nar deler, spesielt beskyttelseskappen, fiernes slik at
elektrodetilkoplingen blottlegges. For at forriglingsmekanismen skal fungere
korrekt, ma brennerelektroden forbli i beskyttelseskappen. Forsgk ikke a in-
stallere elektroden i brenneren uten forst a sette den inn riktig (med andre
deler) i beskyttelseskappen.

k. Type stramkilde for plasmaskjaerebrenner som kan danne et sikkert

bg01d12n

system med plasmaskjeerebrenneren: LPG-50 og LPG-80.
Plasmaskjaereevne: Se diagram under.
o \
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m. Forhold som krever ekstra sikkerhetstiltak ved plasmaskjaering:

1 Se generell advarsel i handboken.
2 Skjeer ikke lukkede beholdere. Det kan fare til eksplosjon.



MONTERING OG DRIFT

MONTERING OG DRIFT

SKJAREHODE PT 27, MONTERING

Stalvernsfgring ma bare innstilles ved &
dreie i klokkeretningen. Dermed forhindres
det at skjoldet lasner ved et uhell.

Hvis stalfvernsfaringen sitter for
neert pa skjoldet, apne spore
med en skrutrekker.

Stélvernsfaring

Hvis stalvernsfaringen sitter for last, lukk
sporet med en skrutvinge eller kraftig tang.

Tynn plate kan skjeeres med
en avstand av 1,6 mm mel-

Faring mot rette . lom sveisebrenner og plate.
kanter eller for / \ Still inn pa 4,8 mm ved tyk-

frihdndsskjeering. kelse pa mer enn 6,4 mm.
e
p || 1,6 mm til 6,4 mm
Il | skjeereavstand.
s
/.‘ Stalvern beskytter
|,\ skjoldet ved skjaering

b,

s eller fugeskjeering.

bg01d001

bg01d12n -20 -



SETT BESKYTTELSESKAPPEN
MED DE MONTERTE DELENE
PA BRENNEREN OG TREKK TI
FOR HAND. PASE ALLTID AT
BESKYTTELSESKAPPEN ER
DRATT TIL FjR SKJERING
PABEGYNNES.

VENTILSTIFT

ELEKTRODE
VIRVELDYSE

MUNNSTYKKE

BESKYTTELSESKAPPE

1 PLASSER MUNNSTYKKET, VIRVELDY-
SEN, ELEKTRODEN OG VENTILSTIF-
TEN | BESKYTTELSESKAPPEN.

VENTILSTIFT

PLASSER DEN BREDESTE ENDEN
AV STIFTEN | HULLET PA ELEK-
TRODEN, SLIK TEGNINGEN VISER.

ELEKTRODE

Lo

. FORSIKTIG
MA IKKE MONTERES OPP NED. Hyvis stiften settes inn feil vei, blir
luftstrommen hindret.
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VEDLIKEHOLD

VEDLIKEHOLD

/N ApvarseL

Far du starter pa noe som helst vedlikehold pa denne brenneren, ma du forvisse deg
om at strambryteren pa konsollen er i "OFF”-stilling, og at primeertilferselen er fra-

koplet.

KONTROLL OG RENGJQRING AV FORBRUKSDELER

a. Demonter den fremre delen av PT 27 pa felgende mate:
1.

Varmeskjoldets overflate vil

Plasser brennerhodet i nedovervendt stilling, og ta av skjoldet. Dysen, den
keramiske gasshylsen, elektroden og ventilpinnen vil falle ned fra hodet og
forbli i skjoldet. Ta vekk disse komponentene, og sjekk at det ikke er slitasje
pa dem. Dysen og elektroden vil normalt slites med samme hastighet. For &
fa beste ytelse lgnner det seg a skifte dem samtidig.

Dyse: Skift den hvis munningen er tilstoppet, hakket eller ikke rund.
Elektrode: Figuren forteller hvordan elektroden vedlikeholdes.

Skjold: Overflaten pa skjoldet vil gradvis erodere pa grunn av varme og
smeltet metallstov. Skift ut skjoldet hvis det har erodert mer enn 3.2 mm fra
overflaten.

Gasshylsen: Denne delen er av keramikk og kan sprekke eller slas biter av
hvis den faller ned. Skift den alltid ut hvis du ser sprekker eller avskallinger.

Tetningsring: Smar slik figuren viser. Skift den hvis den har sprekker eller er
slitt. Luftlekkasje forbi denne pakningen vil redusere skjeereeffekten.

Det kan pafares smgring pa
tetningsring eller varmeskjold.

Varmeskjold

-
o

11/16" Tetni i
rm,l etningsring
ADVARSEL
l ——Skift ut elektroden far lengden

blir kortere enn 17.6 mm

gradvis erodere under bruk.

bg01d12n

Elektrode bg02d002
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VEDLIKEHOLD

DEMONTERING / UTSKIFTING BRENNERHODE OG BRYTER PA
TILFORSELSLEDNINGEN

Fleksistrompe Tilferselskabel

Slire

Vinylbé&nd

?2 kyv flekS|strzmpen tilbake fra hand-
taket. Ta av det bandet som holder sli-
ren, og trekk sliren bakover. Ta av det
bandet som holder ledningene fast.

Skjotkopling

Pilotbue-
kopling

Sort tradledning

handtak

2 Knepp bryterkappen fra handtaket,
og frigjor bryteren. Hvis bryteren
skal byttes ut, merk av plasseringen
og klipp ledningene av (2 i skjgtko-
plingene.) Byttebrytere leveres med
ny og ekstra lang ledning.

3 Ta av bandet fra isolatoren p&
sort ledning. La isolatoren gli bak-
over, og lgs ut knivkoplingen.

ledning

solator

4

Skru handtaket lgs fra
brennerhodet. Ta av bandet
som holder isolatoren fast.
Ta hodet av tilfarselskabe-
len. Bruk to nakler for &
hindre at kopperrgret ben-
des.

Figuren pa neste side viser hvor-

dan isolatorbandet holdes pa plass.
bg02dot

Skift ut brennerhodet i omvendt rekkefolge.
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VEDLIKEHOLD

KOPLING PILOTBUELEDNING OG BANDISOLASJON

Pilotbuens

) . . . Isolator  tradledning ‘
Press isolatoren inn pa ledningen, 3 Brett opp ledningene

og la knivkoplingen ga i Ias. ved & boye isolatoren

; / vekselvis i hver ende.
AT Q m

2 Sentrer isolasjonen
over koplingen.

4 Sentrer isolasjonen
over koplingen.

A. KOPLING PILOTBUELEDNING, DETALJ

Kopling av tilfarselskabel.

Plasser isolatoren mellom til-
farselskabelkoplingen og den
sorte pilotbueledningen. Fest
den pa plass med band slik

Isolatorband illustrasjonen viser.

—

4

4
{
\
W
iy
T
i
m
|

Sort tradledning

Vinylband pa hver ende.

bg02d004

B. BANDISOLASJON, DETALJ
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JOHDANTO

JOHDANTO

HUOMAA!

Tama kayttoohje on tarkoitettu kayttajille, joilla on kokemusta plasmaleikkauksesta.
Plasmaleikkausvarusteita kasittelevan henkilon on aina huomioitava tyohon liittyvat
vaarat ja turvallisuusmaaraykset.Muilta osin suositellaan noudatettavaksi Tyosuojelu-
hallituksen plasmaleikkausta koskevia standardeja.

Asiaankuulumaton henkiléstd ei saa asentaa, kayttaa eika huoltaa laitteistoa. On tar-
keda noudattaa annettuja ohjeita ja ymmartaa taman kayttdohjeen sisaltod oikein en-
nen laitteen asennusta ja kayttdonottoa.

Ota epéselvissa tapauksissa yhteyttd ESAB in edustajaan tai I1ahimpaan jalleenmyy-
jaan.

/AN VAROITUS i\

HITSAUS JA LEIKKAUS VOIVAT OLLA VAARALLISIA SEKA ITSELLESI ETTA MUILLE. OLE VARO-
VAINEN HITSATESSASI. NOUDATA TYONANTAJASI TURVAOHJEITA, JOIDEN TULEE PERUSTUA
LAITTEN VALMISTAJAN VAROITUSTEKSTIIN.

SAHKOISKU - Voi surmata

. Asenna ja maadoita hitsauslaitteet voimassaolevien maaraysten mukaisesti.

. Ala koske virtaa johtaviin osiin tai elektrodeihin paljain kasin tai mérin suojavarustein.
. Eristd itsesi maasta ja tybkappaleesta.

. Kéyta turvallista tybasentoa.

SAVU JA KAASU - Voi vaarantaa terveytesi
. Pida kasvosi poissa hitsaussavusta.
. Poista hitsaussavu jakaasu omalta ja muiden tydpaikalta.

VALOKAARI - Voi vahingoittaa silmia ja polttaa ihon

. Suojaa silméat ja keho. Kayta hitsauskypara, jossa on silmia sateilyltd suojaava suodatin, seka
suojavaatteita.

. Suojaa lahettyvilla olevat sopivin suojaverhoin.

TULIPALON VAARA
. Kipinat voivat aiheuttaa tulipalon. Huolehdi, ettei tulenarkoja esineité ole hitsauspaikan lahettyvilla.

MELU - Liiallinen melu voi vahingoittaa kuuloa
. Suojaa kuulosi. Kayté kuulonsuojaimia tai muita kuulon suojaamiseen tarkoitettuja.
J Varoita sivullisia mahdollisista vaaroista.

VIAN SATTUESSA - Ota yhteys ammattimieheen.

| LUE JA YMMARRA KAYTTOOHJEET ENNEN ASENNUSTA JA KAYTTOA |
SUOJAA ITSEASI JA MUITA!
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TEKNINEN KUVAUS

TEKNINEN KUVAUS

VAROITUS!

Plasmaleikkauksessa kaytetaan erittain suuria jannitteita. Koskemista koneen ja polt-
timen jannitteisiin osiin on ehdottomasti valtettava.My0s erilaisten kaasujen virheelli-
nen kasittely saattaa aiheuttaa onnettomuusvaaran.Ennen kuin aloitat leikkaamisen
PT-27:lla, pyyddmme sinua tutustumaan LPG 50/80:n kayttéohjeessa annettuihin
turvallisuusmaarayksiin.

Leikkauspolttimen PT 27 kayttoon suojapiirilla varustamattomalla virtalahteella liittyy
vakava sahkoiskun vaara.

Toimitusrakenne

Kulutusosasarja sisaltaa yleisimmat osat, joilla PT 27 pystytdan korjaamaan nopeasti
tarpeettomien seisokkien valttamiseksi.

Tilausnumero 558 000-488 (50A)
Tilausnumero 558 000-489 (80A)

50A 80A

Leikkaussuutin 50A 558 000-363 4

Leikkaussuutin 80A 558 000-457 4
Elektrodi 558 000-364 3 3
Kaasunjakolaite 558 000-365 1 1
Suojakupu (sininen) 558 000-486 2 2
Leikkaustuki 558 000-367 1 1
Sulake 250V/15A 558 000-465 4 4
Venttiilin kara 558 000479 4 4

HUOMAA

Kaapelipaketti sisaltaa virtakaapelin, kaksi valkoista ohjauskaapelia seka
sinisen ja mustan kaapelin, jotka on tarkastettava saannallisin valiajoin.
Jos kaapelipaketin suojakotelo on vioittunut ja jos on syntynyt ilmavuoto,
mahdollisesti vaurioituneet kaapelit ja kaasuletkut on vaihdettava.

Merkitse tarkasti muistiin kaapelipaketin ja eri osien sijainti ja liitannat ennen purka-
mista, jotta ne olisi helppo asentaa takaisin paikalleen.
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TEKNISET TIEDOT

TEKNISET TIEDOT

PT-27 poltin tayttaa standardin EN 50192 kayttoa koskevat vaatimukset
seuraavasti:

1.

S@ & o

bg01d12x

Menetelma: Kasikayttdinen poltin plasmakaarileikkaukseen tai talttaukseen.
Ohjausmenetelma: Késikaytto.

Janniteluokka: M (113v huipusta 400v huippuun).

Syttymisjannite: 6000 VAC.

Stabilointijannite: 200 VCD.

Suurin virta: 80 A

Suurin virta 100% kuormitusaikasuhteella: 80 A

Kaasun tyyppi: lima 4.5 bar virtauksella 118 I/min (65 psig/250 cfh).
Suurin ja pienin kaasunpaine tuloliitannassa: 65 - 85 psig.
Jaahdytys: lima.

Polttimen sahkoétoimisen lisaohjausyksikon arvot: Ei saatavissa
Polttimen liitantavaatimukset: Ruuviavaimet ja ruuvitaltta.

Tarkeita tietoja polttimen turvallisesta kaytosta: Ks. kayttdohjeen kaikki
turvallisuusmaaraykset.

Tarkeita tietoja plasmaleikkauspolttimen turvallisesta kaytosta seka lu-
kitus- ja turvalaitteiden toiminnasta: Tayttaa vaatimukset pneumaattisella
turvalukitusjarjestelmalla varustettuna. Lukitusjarjestelma kytkee polttimen
toiminnasta, kun osia, etenkin suojakartio, irrotetaan niin, etta elektrodiliitan-
nat tulevat nakyviin. Jotta lukituslaite toimisi kunnolla, polttimen elektrodin on
oltava suojakartion sisalla. Ala yrita asentaa elektrodia polttimeen, ennen
kuin se on kunnolla paikallaan (yhdessa muiden osien kanssa) suojakartios-
sa.

Turvallisen jarjestelman plasmaleikkauspolttimen kanssa muodosta-
van plasmaleikkausvirtalahteen tyyppi: LPG-50 ja LPG-80.

Plasmaleikkausteho: Ks. alla oleva kaavio.
150
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Olosuhteet, joissa plasmaleikkauksen aikana on noudatettava erityisia
turvamaarayksia:

1 Katso kayttoohjeen yleiset varoitukset.
2 Ala leikkaa suljettuja sailidita. Rajahdysvaara.
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KOKOONPANO JA TOIMINTA

KOKOONPANO JA TOIMINTA

LEIKKUUPAA PT 27, KOKOONPANO

Saada ohjainta kiertdmalla vain myo6tapaivaan.
T&ama estad kilven irtoamisen vahingossa.

Terassuojuksen tukiohjain Jos ohjain on liian Iahell4 kilpea,

suurenna rakoa ruuvitaltalla.

Jos ohjain on liian kaukana, pienenné rakoa
ruuvipuristimella tai suurilla pihdeilla.

Ohuita materiaaleja voidaan

leikata polttimen etaisyydel-
Ohjain viivainta - 14 1,6 mm tydkappaleesta;
vasten tai leikkaus / \ saada etaisyydeksi 4,8 mm,
kasivaralta. jos materiaalin paksuus on
yli 6,4 mm.

Polttimen etaisyys tybkappaleesta

‘ l_ 1,6 mm - 6,4 mm.
777 tﬁ —
/~\\ e
p|' Terdssuojus suojaa kilpea leikkauksen

tai uran teon yhteydessa.

bg01d001
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KIERRA ASENNELMA
POLTTIMEN RUNKOON
JA KIRISTA KASIN,
VARMISTA AINA ENNEN
LEIKKAUSTA, ETTA
SUOJUS ON TIIVIS.

Venttiilitappi
Elektrodi
Pyorrelevy

Suutin

Suojus

ASETA SUUTIN, PYORRELEVY, ELEKTRODI
JA VENTTIILITAPPI SUOJUKSEEN.

'—— VENTTIILITAPPI

ASETA TAPIN LEVEA PAA ELEK-
TRODIN AUKKOON KUVAN OSOIT-
TAMALLA TAVALLA.

ELEKTRODI

I . . VAROITUS!
ALA ASENNA VAARINPAIN. Tapin asentaminen yldsalaisin rajoittaa ilmavir-
tausta.
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HUOLTO

HUOLTO

A VAROITUS

Varmista ennen tdman polttimen huoltotéita, ettd konsolin virtakytkin on OFF-asen-
nossa ja ensiotulo on jannitteeton.

KULUVIEN OSIEN TARKASTUS JA PUHDISTUS

a. Pura PT 27:n etupaa seuraavasti:
1.

Suuntaa polttimen p&a alaspain ja irrota lAmpdsuojus. Suutin, pydrrelevy,
elektrodi ja venttiilitappi putoavat paasta ja jaavat suojukseen. Irrota nama
osat ja tarkasta niiden kunto. Suutin ja elektrodi kuluvat yleensa samaan tah-
tiin. Vaihda ne yhdessa parhaan tehon varmistamiseksi.

Suutin: Vaihda jos reika on tukkeutunut, uurteinen tai soikea.
Elektrodi: Katso elektrodin kuva.

Lamposuojus: Lamposuojuksen paa syopyy vahitellen kuumuuden ja sulan
metallin roiskeiden vaikutuksesta. Vaihda suojus, kun paasta on syopynyt yli
3,2 mm.

Pyorrelevy: Tama on keraaminen osa, joka saattaa murtua pudotessaan.
Vaihda aina, jos levyssa on halkeamia ja koloja.

O-rengas: Voitele kuvan mukaisesti. Vaihda, jos se on vaurioitunut tai kulu-
nut. limavuoto taman tiivisteen ohi heikentaa leikkaustehoa.

Voiteluainetta voi levittdd O-renkaaseen
tai lampdsuojukseen.

Lampdsuojus : ~_

11/16"
"m’l O-rengas
MUISTA

Vaihda elektrodi, ennen kuin se on
kulunut alle 17.6 mm:n pituiseksi.

Lampdsuojuksen paa syopyy
vahitellen kaytdssa. bg02d002
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Elektrodi
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HUOLTO

POLTINPAAN JA KYTKIMEN IRROTUS SYOTTOJOHDOSTA / VAIHTO

Joustava tuki Syéttdjohto

Vaippa

Veda joustavaa tukea taaksepain

kadensijasta. Irrota vaipan kiinnitys-
teippi ja veda vaippaa taaksepain.
Irrota johtimien kiinnitysteippi.

Kytkin
vt Jatkoliitos

Kytkimen
pidike O

Sytyttimen
liitanta

Musta johdin

Kéadensija

2 |rrota kytkimen pidike kadensijasta
ja vapauta kytkin. Jos kytkin on
tarkoitus vaihtaa, merkitse johtimet
ja irrota jatkoliittimet (2). Varaosa-
kytkimet toimitetaan erikoispitkilla
johtimilla ja jatkoliittimilla varustet-
tuna

3 Irrota teippi mustan johtimen paalla
olevasta eristeesta. Veda eristetta
taaksepain ja avaa jatkoliitin.

Mt

Eriste

Jatkoliitin 4

Kierra kadensija irti poltin-
paasta. Irrota eristeen kiinni
tysteippi. Irrota poltinpda
kaasuputkesta. Kayta kahta
avainta kupariputken kierty-
misen estamiseksi.

Poltinpaa

Katso eristysliuskan kiinnitys
seuraavan sivun kuvasta. bgo2dot

Asenna poltinpaa painvastaisessa jarjestyksessa.
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HUOLTO

SYTYTTIMEN JOHTIMEN LIITANTA JA ERISTELIUSKA

1 Sytyttimen
Eriste  johdin N
3 Taita johtimet kaantamalla

Veda eriste johtimen paalle.
Kiinnita jatkoliittimet. / eriste ympéri.

st | f '
TS ‘) m

2 Keskita eriste
litoksen péaélle. 4 Kiinnita johtimet teipilla
eristeeseen.

A. SYTYTTIMEN JOHTIMEN LIITANTA

Kaasuputken liitanté

Aseta eriste kaasuputken liitAnnan
sytyttimen mustan johtimen valille.

Eristeliuska Kiinnita teipilla kuvan mukaisesti.

—
4
4

]
\
W
i
"
!
)

Musta johdin

Vinyyliteippi kummassakin paassa.
bg02d004

B. ERISTELIUSKA
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INTRODUCTION

INTRODUCTION

NB!

This manual is intended for personnel with experience of plasma cutting.

The operator using the cutting equipment must always be aware of the risks and
safety regulations that this process entails.

National safety regulations for plasma cutting are generally recommended.

Unauthorised personnel are not permitted to install, use or service the equipment. It
is important that the following instructions are read and properly understood before
the equipment is installed and used.

In the event of uncertainty please contact ESAB AB or your nearest agent.

A\ WARNING VAN

ARC WELDING AND CUTTING CAN BE INJURIOUS TO YOURSELF AND OTHERS. TAKE PRECAU-
TIONS WHEN WELDING. ASK FOR YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES WHICH SHOULD BE
BASED ON MANUFACTURERS’ HAZARD DATA.

ELECTRIC SHOCK - Can kill

. Install and earth the welding unit in accordance with applicable standards.
. Do not touch live electrical parts or electrodes with bare skin, wet gloves or wet clothing.
. Insulate yourself from earth and the workpiece.

. Ensure your working stance is safe.

FUMES AND GASES - Can be dangerous to health

. Keep your head out of the fumes.

. Use ventilation, extraction at the arc, or both, to keep fumes and gases from your breathing zone and
the general area.

ARC RAYS - Can injure eyes and burn skin.
. Protect your eyes and body. Use the correct welding screen and filter lens and wear protective

clothing.
J Protect bystanders with suitable screens or curtains.
FIRE HAZARD

. Sparks (spatter) can cause fire. Make sure therefore that there are no inflammable materials nearby.

NOISE - Excessive noise can damage hearing
. Protect your ears. Use ear defenders or other hearing protection.
. Warn bystanders of the risk.

MALFUNCTION - Call for expert assistance in the event of malfunction.

| READ AND UNDERSTAND THE INSTRUCTION MANUAL BEFORE INSTALLING OR OPERATING. |

PROTECT YOURSELF AND OTHERS!
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TECHNICAL DESCRIPTION

TECHNICAL DESCRIPTION

WARNING!

Plasma cutting involves very high voltages. Any contact with live parts in the
machine and on the torch must be avoided. Even the wrongful use of different
gases can be of risk. Before cutting commences with the PT 27 please read the
safety regulations in the LPG 50/80 manual.

Using the PT 27 with another power source without safety circuits entails serious
electrical risk.

Delivery specification

The consumables set includes the most usual parts recommended for quick repair of
the PT 27 to avoid unnecessary down time.

Order number 558 000-488 (50A)
Order number 558 000-489 (80A)

50A 80A

Cutting nozzle 50 A 558 000-363 4

Cutting nozzle 80 A 558 000-457 4
Electrode 558 000-364 3 3
Gas diffuser 558 000-365 1 1
Heat shield (blue) 558 000-486 2 2
Cutting support 558 000-367 1 1
Fuse 250V/15A 558 000-465 4 4
Valve pin 558 000479 4 4

NB

The cable set includes power cables, two override wires and a blue and a black-
wire which must be inspected at regular intervals. If the cable set’s protective
cover is damaged and there is any air leakage then any damaged cables and
air lines must be replaced.

Carefully document the position of the cable set’s parts and its connections before
disassembly to ease subsequent assembly.
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TECHNICAL DATA

TECHNICAL DATA

The PT-27 Torch meets the requirements of instructions for Use of EN 50192 as fol-

lows:

1.

Sa & o

bg01di2e

Process: Manual torch used for plasma arc cutting or gouging.
Method of guldance: Manual.

Voltage Class: M (113v peak to 400v peak).
Striking Voltage: 6000 VAC.
Stabilizing Voltage: 200 VCD.

Maximum Rated Current: 80 amps.
Maximum Current at 100% Duty Cycle: 80 amps.
Type Gas: Air 65 psig at 250 cfh (4.5 bar at 118 I/min).

Maximum and Minimum Gas Pressure at Inlet: 65 to 85 psig.

Type of Cooling: Air.

Rating of Auxiliary Electrical Control in Torch: N/A

Requirements for Connection of Torch: Wrenches and screwdriver.

Essential information about Safe Operation of Torch: Refer to all safety
precautions in manual.

Essential information about Safe Operation of the Plasma Cutting
Torch and the Functioning of Interlocking and Safety Devices: Meets
requirements by means of pneumatic interlock safety system. The interlock-
ing device deenergizes the torch when parts, particularly protective cone, are
removed to expose electrode connection. For the interlocking device to func-
tion properly, the torch electrode must remain in the protective cone. Do not
attempt to install the electrode into the torch without first placing it in proper
position (with the other parts) within the protective cone.

Type of Plasma Cutting Power Source that can form a Safe System with
the Plasma Cutting Torch: LPG-50 and LPG-80.

Plasma Cutting Ability: See chart below.
o \
o) \

90

23 \ \\
N

In/min (m/min

(1.5)

\ 80A
\

sa50 A ‘

25 250 375 5 625 75 10 125
(32) (64) (95 (127) (159) (19.1) (254) (318)

(mm)

30
an |

v}

Conditions under which Extra Precautions are to be observed during
Plasma cutting:

1 Refer to General Warning in Manual.
2 Do not cut closed containers. An explosion may result.



ASSEMBLY AND OPERATION

ASSEMBLY AND OPERATION
CUTTING HEAD PT 27, ASSEMBLY

Adjust guide by turning in a clockwise
direction only. This will prevent accidental
loosening of shield.

If guide is too tight on
shield, open slot with
screwdriver.

Steel guard stand off
guide

If too loose, close slot with
vise or large pliers.

Thin gauge materials can
be cut with 1/16” (1.6mm)
Guide against

: torch-to-work distance
straight edge or / \ adjust to 3/16” (4.8mm) for
free-hand cut materials over 1/4”
(6.4mm) thick.

| 7] |
E_,_ ;:J 1/16” (1.6mm) to 1/4”

‘ u I (6.4mm) torch-to-work
v '
I
/|‘.\ Steel guard protects
o shield when cutting or
l gouging.

bg01d001

bg01d12e - 36 -



Thread this assembly
to the torch body and
hand tighten. Always
make sure the shield is
tight before cutting.

Valve Pin
Electrode
Swirl baffle

Nozzle

Shield

Place the nozzle, swirlbaffle,electrode,
and valve pin into the shield

VALVE PIN

Place large end of pin into opening in
electrode as shown.

Lo

ELECTRODE

CAUTION
DO NOT REVERSE. Inserting the pin upside down will restrict air flow.
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MAINTENANCE

MAINTENANCE

A WARNING

Before any maintenance is attempted on this torch, make sure the power switch on
the console is in the "OFF” position and the primary input is deenergized.

INSPECTION AND CLEANING OF CONSUMABLES

a. Disassemble the front end of the PT-27 as follows:
1.

Position torch head in a downward direction and remove the shield. The
nozzle, swirl baffle, electrode, and valve pin will drop from the head and re-
main in the shield. Remove these components and inspect for wear. The
nozzle and electrode will generally wear at the same rate. For best perform-
ance, replace together.

Nozzle: Replace if the orifice is clogged, nicked, or out-of-round.
Electrode: See figure for electrode maintenance.

Shield: The face of the shield will gradually erode from the heat and molten
metal spray. Replace the shield if more than 1/8 inch (3.2 mm) has eroded
from the face.

Swirl baffle: This is a ceramic part and may crack or chip if dropped. Always
replace if cracks or chips are present.

O-ring: Lubricate as per figure. Replace if cut or worn. Air leaking past this
seal will reduce cutting performance.

Lubricant can be applied
to O-ring or heat shield.

Heat shield ‘ / ~~

11/16" O-ring
’ (17.6 mm)
CAUTION

l Replace electrode

before length becomes

The heat shield face will shorter than 11/16”(17.6mm).
gradually erode with use. bg02d002
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Electrode
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MAINTENANCE

REMOVING / REPLACING TORCH HEAD AND SWITCH FROM
SERVICE LINE

Flex support Service line assembly

Sheath

Vinyl tape

; Push the flex support back from handle.
Remove tape holding sheath and pull

the sheath back.
Remove tape holding wires.

Switch _ _
Splice connection

Pilot arc

Switch band connection

Black wire lead

Handle

2 Snap switch band from handle and
release the switch. If the switch is
to be replaced, tag and snip leads (:
at the spliced connections.
(Replacement switches are suppliec
with new splices and extra long lead

3 Remove tape from insulator on black
wire. Slide insulator back and separate
the knife connection.

4

Unscrew handle from torch
head. Remove tape securing
insulator. Remove head from
power cable. (Use two wrench
to prevent twisting copper tube

Refer to figure on next page, for
securing the strip insulator in place.  bgo2do

Replace torch head in reverse order
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MAINTENANCE

PILOT ARC LEAD CONNECTION AND STRIP INSULATION

1 Pilot arc
Insulator wire lead

Slide insulator onto lead. 3 Fold back leads by
Attach knife connections. turning the insulator
end for end.

GR=i=a

2 Center insulator =
over connection 4 Tape leads to insulator

A. PILOT ARC LEAD CONNECTION DETAIL

Place the insulator between
the power cable connection
and the black pilot arc lead.
Tape in place as illustrated.

Strip insulator

—
4
4

{
\
W
iy
T
i
m
|

Black wire lead

Vinyl tape each end
bg02d004

B. STRIP INSULATION DETAIL
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EINLEITUNG

EINLEITUNG

ACHTUNG!

Diese Bedienungsanleitung ist fir Anwender vorgesehen, die mit dem Plasma-
schneiden vertraut sind.

Der Anwender einer Plasmaschneidausristung muf3 sich immer der Gefahr bewuBt
sein, die mit dem PlasmaschneidprozeB verbunden ist und sollte die Sicherheitsvor-
schriften gut kennen. Im Ubrigen wird empfohlen, sich mit den Richtlinien der Berufs-
genossenschaft Uber das Plasmaschneiden vertraut zu machen.

Nicht autorisiertes Personal darf die Ausristung weder installieren, anwenden oder
warten. Es ist wichtig die Vorschriften zu befolgen und diese Bedienungsanleitung
sorgféltig durchzulesen, bevor die Ausrlstung installiert und in Betrieb genommen
wird.

Im Zweifelsfall ist der Hersteller ESAB AB oder der nachstgelegene ESAB-Handler
zu Rate zu ziehen.

i WARNUNG Vi

BEIM LICHTBOGENSCHWEIBEN UND LICHTBOGENSCHNEIDEN KANN IHNEN UND ANDEREN
SCHADEN ZUGEFUGT WERDEN. DESHALB MUSSEN SIE BEI DIESEN ARBEITEN BESONDERS
VORSICHTIG SEIN. BEFOLGEN SIE DIE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN IHRES ARBEITGE-
BERS, DIE SICH AUF DEN WARNUNGSTEXT DES HERSTELLERS BEZIEHEN.

ELEKTRISCHER SCHLAG - Kann den Tod bringen.

. Die SchweiBausristung gemaBs 6rtlichen Standards installieren und erden.

J Keine Stromflihrenden Teile oder Elektroden mit bloBen Handen oder mit nasser Schutzausri-
stung berlhren.

. Personen missen sich selbst von Erde und Werksttck isolieren.

J Der Arbeitsplatz muB sicher sein.

RAUCH UND GAS - Koénnen lhre Gesundheit gefahrden.
. Das Angesicht ist vom SchweiBrauch wegzudrehen.
. Ventilieren Sie und saugen Sie den Rauch aus dem Arbeitsbereich ab.

UV- UND IR-LICHT - Kénnen Brandschaden an Augen und Haut verursachen
. Augen und Korper schitzen. Geeigneten Schutzhelm mit Filtereinsatz und Schutzkleider tragen.
. Ubriges Personal in der Nahe, ist durch Schutzwénde oder Vorhénge zu schitzen.

FEUERGEFAHR
. SchweiBfunken kénnen ein Feuer entziinden. Daher ist dafiir zu sorgen, daB sich am SchweiB-
arbeitsplatz keine brennbaren Gegenstande befinden.

GERAUSCHE - UbermaBige Geriausche kénnen Gehérschaden verursachen
. Schitzen Sie ihre Ohren. Benutzen Sie Kapselgehdérschiitzer oder andere Gehdrschutzer.
. Warnen Sie Umstehende vor der Gefahr.

BEI STORUNGEN - Nur Fachleute mit der Behebung von Stérungen beauftragen.

| LESEN SIE DIE BETRIEBSANWEISUNG VOR DER INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME DURCH. |

SCHUTZEN SIE SICH SELBST UND ANDERE!
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TECHNISCHE BESCHREIBUNG

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

WARNUNG!

Beim Plasmaschneiden wird mit sehr hohen Spannungen gearbeitet. Die Berihrung
mit stromflihrenden Teilen der Maschine und des Brenners ist unbedingt zu vermei-
den. Auch eine falsche Verwendung der verschiedenen Gase kann die Sicherheit
gefahrden. Bevor Schneidarbeiten mit dem PT 27 begonnen werden, muf sich der
Anwender mit den Sicherheitsvorschriften der Bedienungsanleitung fur LPG 50/80
vertraut machen.

Die Benutzung des Schneidbrenners PT 27 mit einer Stromquelle, die keinen Sicher-
heitsstromkreis aufweist, stellt eine ernsthafte elektrische Gefahr dar.

Lieferumfang

Der VerschleiBteilsatz enthalt die gewdhnlichsten Teile, die empfohlen werden, um
schnell Stérungen am PT 27 zu beseitigen und unnétigen Stillstand zu vermeiden.

Bestellnummer 558 000-488 (50A).
Bestellnummer 558 000-489 (80A)

50A 80A

Schneiddise 50 A 558 000-363 4

Schneiddise 80 A 558 000-457 4
Elektrode 558 000-364 3 3
Gaszerstauber 558 000-365 1 1
Schutzhaube (blau) 558 000-486 2 2
Schneidstltze 558 000-367 1 1
Sicherung 250V/15A 558 000-465 4 4
Ventilstift 558 000479 4 4

ACHTUNG

Das Kabelpaket enthéalt Stromkabel, zwei wei3e Steuerleiter sowie einen blau-
en und einen schwarzen Leiter, die regelmaBig Uberpruft werden mussen.
Wenn die Isolierumhullung beschéadigt ist und eine Luftleckage enstanden ist,
mussen evil. der beschéadigte Leiter und Gasschlauch ausgewechselt werden.

Vor der Montage sorgfaltig notieren, wie das Kabelpaket und die verschiedenen Teile
plaziert und angeschlossen sind, um die spatere Montage zu erleichtern.
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TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN

Der Brenner PT-27 erflllt die Anforderungen gemaB Bedienungsanleitung der EN
50192 wie folgt:

1.

Sa o

bg01di2g

ProzefB: Handbrenner zum Plasmaschneiden und Brennhobeln.
Steuerung: Manuell.

Spannungsklasse: M (113V Spitzenspannung bis 400V Spitzenspannung).
Zundspannung: 6000 VAC.
Stabilisierungsspannung: 200 VCD.

Maximaler Nennstrom: 80 A.
Maximale Stromstarke bei 100% Einschaltdauer: 80 A.
Art des Gases: Luft 65 psi bei 250 cf/h (4.5 bar bei 118 I/min).

Maximaler und minimaler Gasdruck an der Duse: 65 bis 85 psi.
Art der Kuhlung: Luft.
Nenndaten fur elektrische Hilfskontrolle im Brenner: Nicht zutreffend

Erforderliche Werkzeuge fur BrenneranschluB3: Schlissel und Schrau-
bendreher.

Wichtige Information Uber die sichere Handhabung des Brenners: Sie-
he samtliche Sicherheitsvorschriften im Handbuch.

Wichtige Information Uber die sichere Handhabung von Plasma-
schneidbrennern sowie die Funktion der Sperr- und Sicherheitsvor-
richtungen: Entspricht den Anforderungen aufgrund des pneumatischen
Sperrsystems. Die Sperranordnung schaltet den Brenner aus, wenn Teile,
insbesondere die Schutzabdeckung, entfernt werden, so daB der Elektrode-
nanschluB freigelegt wird. Damit der Sperrmechanismus einwandfrei funktio-
nieren kann, muB die Brennerelektrode in der Schutzabdeckung verbleiben.
Versuchen Sie nicht, die Elektrode in den Brenner einzusetzen, ohne sie in
die korrekte Position in der Schutzabdeckung zu bringen (im Verhéltnis zu
den ubrigen Teilen).

Art der Stromquelle zum Plasmaschneiden, die zusammen mit dem
Brenner ein sicheres System bilden kann: LPG-50 und LPG-80.

Plasmaschneidfahigkeit: Siehe nachstehendes Diagramm.

Bedingungen, bei denen besondere by \
VorsichtsmaBnahmen wahrend des =
Plasmaschneidens zu ergreifen sind: HB

980

@3) \
O
I~

1 Siehe Allgemeine Warnhinweise

In/min (m/min

H 60
im Handbuch. (1.6) \@A
2 Keine Schneidarbeiten an geschlossenen | Y |ux soA‘:
P—— [

Behaltern ausfuhren. Explosionsgefahr! :

25 250 375 5 625 75 10 125
(32) (64 (95 (127) (159) (19.0) (254) (31.8)

(mm)
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MONTAGE UND BETRIEB

MONTAGE UND BETRIEB

SCHNEIDKOPF PT 27, MONTAGE

Flhrung nur durch Drehen im Uhrzeigersinn ein-
stellen. Dadurch wird ein zufalliges Lockern des
Schilds verhindert.

Sitzt die Flhrung zu nah am
Schild, Schlitz mit einem
Schraubendreher 6ffnen.

Stahlschutz-Abstands-
fuhrung

Ist die Fihrung zu locker, Schlitz mit einem
Schraubstock oder einer groBen Zange schlieBen.

Dulinnes Blechmaterial kann
mit einem Abstand von 1,6
. : mm vom SchweiBbrenner zum
lr:audher u€agn?§%3rérge- / \ Werkstiick geschnitten wer-
freihandiaer Schni den, bei Materialien mit einer
reihandiger Schnitt. Dicke von mehr als 6,4 mm
auf 4,8 mm einstellen.

1,6 mm bis 6,4 mm SchweiB3-

‘ h—t;j {  brenner zum Werksttick.
Vi '
I 1
/i‘, Stahlschutz schiitzt das Schild beim
o 1) Schneiden oder beim MeiBeln,

bg01d001
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Den kompletten Schutz
auf das Brenner-
gehause schrauben
und von Hand festzie-
hen. Vor dem
Brennschneiden immer
Uberprifen, ob der
Schutz festgezogen ist.

Ventilstift

Elektirode

Dralleinsatz

Dise

Schutz

1 Dise, Dralleinsatz, Elektrode und Ventils-
tift in den Schutz einlegen.

—— Ventilstift

Das groBe Ende des Stifts in die
Offnung der Elektrode stecken, siehe
Abb.

Elektrode

VORSICHT
Den Stift nicht verkehrt herum hineinstecken, da sonst der LuftdurchfluB be-
hindert wird.
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WARTUNG

WARTUNG

/N warnonG

Bevor versucht wird, diesen Schneidbrenner zu warten, sicherstellen, daf3 der Netz-
schalter an der Konsole auf "OFF” steht und der Primareingang ohne Strom ist.

INSPEKTION UND REINIGUNG DER VERBRAUCHSGEGENSTANDE

a. Vorderen Teil des PT 27 wie folgt auseinandernehmen:
1.

Brennerkopf nach unten richten und Schirm entfernen. Dise, Dralleinsatz,
Elektrode und Ventilstift fallen vom Kopf ab und bleiben im Schirm liegen.
Diese Bauteile entfernen und auf VerschleiB untersuchen. Die Duse und die
Elektrode sind normalerweise im gleichem MaBe abgenutzt. Um die beste
Leistung zu erzielen, zusammen austauschen.

Dise: Austauschen, wenn die Offnung verstopfen, eingekerbt oder unrund
ist.

Elektrode: Siehe Abbildung fur Wartung der Elektrode.

Schirm: Die Stirnseite des Schirms nutzt sich allm&hlich durch die Hitze und
die geschmolzen Metallspritzer ab. Den Schirm austauschen, wenn mehr als
3,2 mm von der Stirnseite abgenutzt sind.

Dralleinsatz: Hierbei handelt es sich um ein keramisches Teil, daB brechen
oder absplittern kann, wenn es fallengelassen wird. Stets austauschen,
wenn Risse oder Splitter sichtbar sind.

O-Ring: GemaB der Abbildung schmieren. Tritt Luft durch diese Dichtung
aus, fuhrt dies zu einer Verringerung der Leistung.

Schmiermittel kann auf den O-Ring oder den
Warmeschutzschirm aufgebracht werden

Warmeschutzschirm ‘ / ~_

\
%,l O-Ring
ACHTUNG

Elektrode ersetzen, bevor sie
kirzer als 17,6 mm ist

Die Stirnseite des Warme-
schutzschirms nutzt sich bei b302d002
Gebrauch allmahlich ab. Elektrode ?

bg01di2g
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WARTUNG

BRENNERKOPF UND SCHALTER DER ANSCHLUSSLEITUNG
AUSBAUEN / AUSTAUSCHEN

Flexible Stitze

AnschluBleitung

iii 1 Die flexible Stiitze vom Griff wegschie-

5 ben. Das Band, durch das die Hiille fest-
gehalten wird, entfernen und die Hille

zurlickziehen. Das Band, durch das die

Dréahte festgehalten werden, entfernen.

SpleiBver-
bindung

Pilotbogen-
verbindung

Schwarze An-
schluBleitung

2 Schalterband vom Giriff zurtickschnap-
pen lassen und Schalter I6sen. Muf3 der
Schalter ersetzt werden, Leitungen mar-
kieren und abschneiden (2 an den ges-
pleiBten Verbindungen). Austausch-
schalter werden mit neuer und extra
langer Leitung geliefert.

3 Band vom Isolator am schwarzen Draht
entfernen. Isolator zurlickschieben und
die Messerverbindung trennen.

Schwarze
~Anschluf3-
leitung

Isolator

4

Griff vom Brennerkopf ab-
schrauben. Band entfernen,
daB den Isolator festhalt.
Kopf vom Stromkabel ent-
fernen. Zwei Schrauben-
schltssel verwenden, um zu
verhindern, daB sich das
Kupferohr verdreht.

Siehe Abbildung auf der nachsten
Seite, um den Streifenisolator an der  vgo2do
entsprechenden Stelle zu befestigen.

Brennerkopf in umgekehrter Reihenfolge wieder anbringen.
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WARTUNG

PILOTBOGENLEITUNGSANSCHLUSS UND STREIFENISOLIERUNG

Pilotbogenan-

1 -
schluBleitun
Isolator auf die Leitung schieben. Isolator g 3 Leitungen umklappen
Messerverbindungen befestigen. indem die Enden des
Isolators gegeneinander
verdreht werden

GR=i=a

2 |solierung tiber der =
Verbindung zentrieren 4 | eitungen mit Band
am Isolator befestigen

A. EINZELHEITEN ZUR PILOTBOGENANSCHLUBLEITUNG

Isolator zwischen dem StromkabelanschluB
und der schwarzen PilotbogenanschluBlei-

tung anbringen. Wie gezeigt, entsprechend
befestigen.

Streifenisolator

—
4
4

{
\
W
iy
T
i
m
|

Schwarze AnschluBleitung

Jedes Ende mit Vinylband befestigen.

bg02d004

B. EINZELHEITEN ZUR STREIFENISOLIERUNG
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INTRODUCTION

INTRODUCTION

REMARQUE

Ce mode d’emploi est destiné a des opérateurs expérimentés dans le coupage plas-
ma. Tout opérateur utilisant des équipements de coupage plasma doit étre conscient
des risques encourus et des mesures de sécurité relatives a ce procédé. Il est en
outre recommandé de se conformer aux normes prévues par la Protection du travail
pour le coupage plasma.

Seul un personnel qualifié doit procéder a l'installation, a I'utilisation et a I'entretien
de ce matériel. Il importe d’observer les directives indiquées et de bien comprendre
le contenu des présentes instructions avant d’installer et de mettre le matériel en
service. En cas de doute, veuillez consulter ESAB AB ou votre concessionaire le
plus proche.

iy AVERTISSEMENT N\

LE SOUDAGE ET LE COUPAGE A\L’ARC PEUVENT ETRE DANGEREUX POUR VOUS COMME
POUR AUTRUI. SOYEZ DONC TRES PRUDENT EN UTILISANT LA MACHINE A SOUDER. OB-

SERVEZ LES REGLES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR, QUI DOIVENT ETRE BASEES
SUR LES TEXTES D’AVERTISSEMENT DU FABRICANT

DECHARGE ELECTRIQUE - Peut étre mortelle

. Installer et mettre a la terre '’équipement de soudage en suivant les normes en vigueur.

. Ne pas toucher les parties conductrices. Ne pas toucher les électrodes avec les mains nues ou
des gants de protection humides.

. Isolez-vous du sol et de la piece a travaliller.

. Assurez-vous que votre position de travail est sdre.

FUMEES ET GAZ - Peuvent étre nuisibles a votre santé

. Eloigner le visage des fumées de soudage.

. Ventiler et aspirer les fumées de soudage pour assurer un environnement de travail sain.

RADIATIONS LUMINEUSES DE L’ARC - Peuvent abimer les yeux et causer des briilures a

I’épiderme

. Se protéger les yeux et I'épiderme. Utiliser un écran soudeur et porter des gants et des véte-

ments de protection.

. Protéger les personnes voisines des effets dangereux de I'arc par des rideaux ou des écrans
protecteur.

RISQUES D’INCENDIE
. Les étincelles (ou "puces” de soudage) peuvent causer un incendie. S’assurer qu’aucun objet
inflammable ne se trouve a proximité du lieu de soudage.

BRUIT - Un niveau élevé de bruit peut nuire a vos facultés auditives
J Protégez-vous. Utilisez des protecteurs d’oreilles ou toute autre protection auditive.

. Avertissez des risques encourrus les personnes se trouvant a proximité.
EN CAS DE MAUVAIS FONCTIONNEMENT - Faire appel a un technicien qualifié.

| LIRE ATTENTIVEMENT LE MODE D’EMPLOI AVANT D’INSTALLER LA MACHINE ET DE L'UTILISER. |
PROTEGEZ-VOUS ET PROTEGEZ LES AUTRES!
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DESCRIPTION TECHNIQUE

DESCRIPTION TECHNIQUE

ATTENTION !

Le processus de coupage plasma utilise une tres haute tension. Eviter tout contact
avec les parties conductrices de la machine ou de la torche. Lutilisation défectueuse
de différents gaz peut aussi présenter un danger.Avant de procéder au coupage
avec la PT 27, se reporter tout d’abord aux consignes de sécurité figurant dans le
mode d’emploi du LPG 50/80.

L'utilisation de la PT 27 avec une autre source de courant non munie d’un circuit de
sécurité risque d’entrainer de graves dangers d’électrocution.

Version livrée

Le jeu de pieces d’'usure comporte les pieces normalement recommandées pour une
intervention rapide et éviter d'immobiliser la PT 27.

N° de référence a la commande 558 000-488 (50A)
N° de référence a la commande 558 000-489 (80A)

50A 80A

Buse de coupage 50 A 558 000-363 4

Buse de coupage 80 A 558 000-457 4
Electrode 558 000-364 3 3
Distributeur 558 000-365 1 1
Protection thermique (bleue) 558 000-486 2 2
Appui de coupe 558 000-367 1 1
Fusible 250V/15A 558 000-465 4 4
Goupille valve 558 000479 4 4

REMARQUE

Le faisceau comporte un cable d’alimentation, deux cables de commande
blancs ainsi qu’un céble bleu et un cable noir, qu’il faut vérifier regulierement. Si
la gaine de protection du faisceau est endommagée ou en cas de fuite d’air, le
cable abimé ou le tuyau de gaz doivent étre remplacés.

Bien repérer 'emplacement et les raccords respectifs des cables et des differentes
pieces avant de procéder au démontage, afin de faciliter le remontage ultérieur.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

La torche PT-27 est conforme aux exigences des instructions d’utilisation de EN
50192 comme suit:

1.

Sa o

bg01d12f

Procédé: Torche manuelle pour le découpage plasma ou le gougeage.
Méthode de guidage: Manuelle

Classe de tension: M (113 V créte a 400V créte).
Tension d’allumage: 6000 VCA.
Tension de stabilisation: 200 VCC.

Intensité nominale maximale: 80 A.
Courant maximal a 100%: 80 A.
Type de Gaz: Air 65 psig a 250 cfh (4.5 bar a 118 I/min).

Pression de gaz maximum et minimum a I’entrée: 65 a 85 psig.
Refroidissement: Par air.
Estimation du controéle électrique auxiliaire dans la torche:N/A

Outils nécessaires au raccordement de la torche: Clés a molette et tour-
nevis.

Informations importantes sur la sécurité d’opération de la torche: Voir
les consignes de sécurités dans le manuel.

Informations importantes sur la sécurité d’opération de la torche pour
découpage plasma et sur le fonctionnement des dispositifs de verrouil-
lage et de sécurité: Conforme aux exigences grace a I'utilisation d’'un syste-
me pneumatique de sécurité et de verrouillage. Le dispositif de verrouillage
désactive la torche quand des éléments, particulierement la gaine de protec-
tion, sont retirés et le raccord de I'électrode est exposé. Pour que le disposi-
tif de verrouillage fonctionne convenablement, I'électrode de la torche doit
rester dans la gaine de protection. Ne pas essayer d’installer I'électrode
dans la torche sans 'avoir d’abord placée dans une position correcte (avec
les autres éléments) dans la gaine de protection.

Type de source de courant pour découpage plasma pouvant étre utili-
sée avec la torche de découpage plasma pour former un systeme de
toute sécurité: LPG-50 et LPG-80.

Capacité en découpage plasma: Voir le tableau ci-dessous.

Conditions nécessitants des précautions ¢ \
supplémentaires durant le découpage ::8.
plasma: R

980

23) \
NANAN
™

1 Voir le chapitre Avertissement dans le
manuel d’utilisation.

In/min (m/min

(1.5)

\ 80 A
\
R 50 A

LN e e

125 280 375 5 625 75 1.0 1.25

(32) (64 (95 (127) (159) (19.0) (254) (31.8)
(mm)

2 Ne pas couper des conteneurs fermés. w0
Risque d’explosion. 0
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MONTAGE ET FONCTIONNEMENT

MONTAGE ET FONCTIONNEMENT

TETE DE DECOUPE PT27, MONTAGE

Réglez le guide en le tournant uniquement dans
le sens des aiguilles d’'une montre. Ceci evitera
un desserrage accidentel du bouclier.

Si le guide est trop serre sur le
bouclier, ouvrez la fente avec
un tournevis.

Guide de protection
en acier

Si le guide est trop lache, fermez la fente
avec un étau ou de grandes pinces.

On peut découper des jau-
ges fines avec une distance
. _ par rapport au chalumeau de
Guide contre le bord / \ 1,6 mm, réglez cette distan-
droit de la decoupe a ce & 4,8 mm pour les maté-

main levee. riaux dont I'épaisseur est su-
périeure a 6,4 mm.

\.'_u . Distance du chalumeau de

11t - 1,6 mm a 6,4 mm.

S
/.\ La protection en acier protege
| |.\ le bouclier lors de la decoupe

s 1) ou le gougement.

bg01d001
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Visser manuellement
cet assemblage au
corps de la torche.
S’assurer que la
protection est bien ser-
rée avant de couper.

Goupille

Electrode

Douille isolante

Buse

Protection

Mettre la buse, la douille isolante, I'élec-
trode et la goupille dans la protection.

'—— GOUPILLE

Mettre la grande extrémité de la gou-
pille dans I'ouverture de I'électrode,
comme indiqué sur la figure.

ELECTRODE

Lo

ATTENTION
RESPECTER LE SENS DE MONTAGE. Le montage a I’envers de la goupille
provoque la réduction du flux d’air.
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MAINTENANCE

MAINTENANCE

A ATTENTION

Avant de réaliser toute opération de maintenance sur ce chalumeau, assurez vous
que linterrupteur d’alimentation sur la console soit en position "OFF” et que I'entrée
primaire soit désactivée.

CONTROLE ET NETTOYAGE DES PARTIES CONSOMMABLES

a. Démontez la partie avant de la PT 27 comme suit:

1.

w

Positionnez la téte du chalumeau vers le bas et démontez le cache. Le gi-
cleur, le déflecteur tournant, I'électrode et la broche de la valve tomberont de
la téte et resteront dans le cache. Enlevez ces pieces et contrdlez leur usu-
re. Le gicleur et I'électrode s’'usent généralement a la méme vitesse. Pour
améliorer la performance, remplacez les tous les deux en méme temps.

Gicleur: Remplacez le si l'orifice est bouché, ébréché ou ovalisé.
Electrode: Voir la figure pour la maintenance de I'électrode.

Cache: La face du cache s’érodera graduellement a cause de la chaleur et
de la vaporisation de métal fondu. Remplacez ce cache si son extrémité a
subi une usure de plus de 3,2 mm.

Déflecteur tournant: C’est une piece céramique qui peut se fissurer ou
s’écailler si on la laisse tomber. Remplacez la toujours s’il y a des fissures ou
des écailles.

Joint torique: Lubrifiez le comme indiqué sur la figure. Remplacez le s'il est
coupé ou usé. Les fuites d’air au travers de ce joint vont réduire les perfor-
mances de découpe.

Le lubrifiant peut s’appliquer sur le joint
torique ou sur le cache calorifuge

Cache calorifuge

’,Lm",l Joint torique
(17.6 mm)
ATTENTION

l — Remplacez I'electrode avant
gue sa longueur ne soit infé-

-
o

L'extrémité du cache s’érodera rieure a 17,6 mm.
graduellement dans le temps. bg02d002

bg01d12f

Electrode
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MAINTENANCE

DEMONTAGE/ REMPLACEMENT DE LA TETE DU CHALUMEAU ET
DE L'INTERRUPTEUR DU FLEXIBLE DE SERVICE

Support flexible .
Montage du flexible de

service

Gaine

Ruban vinyle

?2 1
Eloignez le support flexible de la poi-
gnée. Enlevez le ruban qui retient la

gaine et repoussez la gaine. Enleve
le ruban qui maintient les fils.

Commutateur y =z 37 Connexion

’ épissée
Connexion de
l'arc pilote

Protege-
commutateur
Fil noir
Désencliquetez le protege-com-

2 mutateur de la poignée et libérez
le commutateur. Si le commutateur
doit-étre remplacé, marquez et
coupez les fils (2 aux connexions
épissées). Les commutateurs de
rechange sont fournis avec un fil
neuf supplémentaire.

Poignée

3 Enlevez le ruban de l'isolant sur le fil
noir. Faites rentrer I'isolant en le glissant
et séparez la connexion a couteau.

Fil noir

Isolant

Fil d’alimen-
tation

4

Dévissez la poignée de la
téte du chalumeau. Enlevez
le ruban qui maintient I'iso-
lant. Démontez la téte du fil
d’alimentation. Utilisez deux
clés pour éviter de tordre le
tube en cuivre.

Téte du
chalumeau

Reportez vous a la figure de la page suivante,
pour fixer le bandeau isolant a sa place. bgo2do

Remontez le chalumeau en ordre inverse
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MAINTENANCE

CONNEXION DU FIL DE L’ARC PILOTE ET BANDEAU ISOLANT

1 Fil de I'arc
Isolant  pilote

Glissez l'isolant sur le fil. Attachez 3 Repliez les fils en
les connexions a couteau. tournant lisolant
; d’un bout a l'autre.
- ey O S W Ty

2 Centrez lisolant au-dessus
de la connexion.

4 Fixez les fils sur lisolant
avec du ruban.

A. DETAIL DE LA COONEXION DU FIL DE L’ARC PILOTE

Connexion du fil
d’alimentation

Mettez lisolant entre la
connexion du fil d’alimentation et
le fil de I'arc pilote noir. Mettez

Bandeau isolant un ruban comme illustré.

—
4
4

]
Vi
Y
4
,T
!
"
1

Fil noir

Ruban vinyle a chaque extrémité

bg02d004

B. DETAIL DU BANDEAU ISOLANT
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INLEIDING

INLEIDING

OPGELET!

Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld voor operateurs die ervaring hebben met pla-
smasnijbranden. Operateurs die de plasmasnijbranderuitrusting bedienen, moeten
zich altijd bewust zijn van de risico’s en veiligheidsvoorschriften die daaraan verbon-
den zijn. Verder moeten de voorschriften van de arbeidswetgeving met betrekking tot
plasmasnijbranden gevolgd worden.

Onbevoegd personeel mag de uitrusting niet installeren, gebruiken of onderhouden.
Het is belangrijk dat de gegeven voorschriften gevolgd worden en dat men de in-
houd van deze gebruiksaanwijzing goed begrijpt voor de uitrusting geinstalleerd
wordt en in gebruik wordt genomen. In geval van twijfel moet u contact opnemen
met ESAB AB of met de dichtstbijzijnde dealer.

/A WAARSCHUWING  /\

DE VLAMBOOG EN HET SNIJDEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN VOOR UZELF EN VOOR ANDE-
REN; DAAROM MOET U VOORZICHTIG ZIJN BlJ HET LASSEN. VOLG DE VEILIGHEIDSVOOR-
SCHRIFTEN VAN UW WERKGEVER OP. ZE MOETEN GEBASEERD ZIJN OP DE WAARSCHU-
WINGSTEKST VAN DE PRODUCENT.

ELECTRISCHE SCHOK - Kan dodelijk zijn
Installeer en aard de lasuitrusting volgens de geldende normen.

. Raak delen die onder stroom staan en electroden niet aan met onbedekte handen of met natte
beschermuitrusting.

. Zorg ervoor dat u geisoleerd staat van de aarde en van het werkstuk.

. Zorg ervoor dat u een veilige werkhouding hebt.

ROOK EN GAS - Kunnen uw gezondheid schaden

. Zorg ervoor dat u niet met uw gezicht in de lasrook hangt.

. Ververs regelmatig de lucht in de werkruimte en zorg ervoor dat de lasrook en het gas afgezo-
gen worden.

LICHTSTRALEN - Kunnen de ogen beschadigen en de huid verbranden

. Bescherm uw ogen en uw lichaam. Gebruik een geschikte lashelm met filter en draag altijd be-
schermende kleding.

. Scherm uw werkruimte af met geschikte beschermmiddelen of gordijnen, zodat niemand an-
ders gewond kan raken.

BRANDGEVAAR

. De vonken kunnen brand veroorzaken. Zorg er daarom voor dat er geen brandgevaarlijk mate-
riaal in de buurt is.

LAWAAI - Geluidsoverlast kan het gehoor beschadigen

. Bescherm uw oren. Gebruik gehoorbeschermers of andere gehoorbescherming.

. Waarschuw omstanders voor de gevaren.

BlJ DEFECTEN - Neem contact op met een vakman.

LEES DEZE GEBRUIKSAANWIJZING GRONDIG DOOR VOOR U
OVERGAAT TOT INSTALLATIE EN GEBRUIK.

BESCHERM UZELF EN DE ANDEREN!
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TECHNISCHE BESCHRIJVING

TECHNISCHE BESCHRIJVING

WAARSCHUWING!

Het plasmasnijproces werkt met erg hoge spanningen. Contact met onder spanning
staande delen van de machine en de branden moet ten allen tijde vermeden wor-
den.Ook verkeerd gebruik van verschillende gassen kan een veiligheidsrisico
zijn.Voor u begint te snijden met PT 27, moet u de veiligheidsvoorschriften lezen in
de gebruiksaanwijzing van de LPG 50/80.

Aan het gebruik van de PT 27 snijbrander op een andere stroombron die niet uitge-
rust is met een veiligheidscircuit is groot elektrisch gevaar verbonden.

Geleverde uitvoering

De slijtageonderdeelset bevat de meest frequente onderdelen die aanbevolen zijn
om de PT 27 snel te kunnen herstellen en onnodige stilstand te voorkomen.

Bestelnummer 558 000-488 (50A)
Bestelnummer 558 000-489 (80A)

50A 80A

Snijmondstuk 50 A 558 000-363 4

Snijmondstuk 80 A 558 000-457 4
Draad 558 000-364 3 3
Gassproeier 558 000-365 1 1
Beschermkap (blauw) 558 000-486 2 2
Snijsteun 558 000-367 1 1
Zekering 250A/15V 558 000-465 4 4
Klepsteel 558 000479 4 4

OPGELET

Het kabelpakket bevat stroomkabels, twee witte bedieningskabels en een
blauwe en zwarte kabel die regelmatig gecontroleerd moeten worden. Als de
beschermhuls van het kabelpakket beschadigd is en er luchtlekkage ontstaan
is, moeten eventuele beschadigde kabels en gasslang vervangen worden.

Noteer voor het demonteren nauwkeurig hoe het kabelpakket en de verschillende
delen geplaatst een aangesloten zijn, dat vergemakkelijk later het monteren.
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TECHNISCHE GEGEVENS

TECHNISCHE GEGEVENS

De PT-27 Plasmabrander voldoet als volgt aan de eisen die in EN 50192 aan Aan-
wijzingen voor gebruik gesteld worden:

1.

Sa o

bg01d12h

Procédé: Handbrander voor snij- of gutswerkzaamheden door middel van
een plasma-lichtboog.

Geleidingsmethode: Handmatig..

Spanningsklasse: M (113V piek tot 400V piek).
Aanslagspanning: 6000 VAC.
Stabilisatiespanning 200 VCD.

Nominale hoogste stroom: 80 A.
Hoogste stroom bij 100% inschakelduur: 80 A.
Type gas: Luchtgas 4,5 bar bij 118 I/min (65 psig bij 250 cfh).

Maximale en minimale gasdruk bij inlaat: 65 tot 85 psig.

Type koeling: Lucht.

Nominale waarde van elektrische hulpbediening in brander: n.v.i.
Eisen aan verbinding van brander: Sleutels en schroevedraaier.

Essentiéle informatie over veilige bediening van brander: Zie alle veilig-
heidsvoorschriften in de handleiding.

Essentiéle informatie over veilige bediening van de plasmabrander en
de werking van vergrendelings- en veiligheidsinrichtingen: Voldoet aan
eisen door middel van pneumatisch vergrendelings- c.q. veiligheidssysteem.
De vergrendelingsinrichting maakt de snijbrander stroomloos wanneer delen,
met name de beschermende kegel, verwijderd worden om de elektrodever-
binding bloot te stellen. Voor een goede werking van de vergrendelingsin-
richting dient de branderelektrode in de beschermende kegel te blijven.
Breng de elektrode pas in de brander aan, nadat u de elektrode eerst op de
juiste plaats (samen met de overige delen) binnen de beschermende kegel
geplaatst heeft.

Type stroombron bij het plasmasnijden die een veilig systeem met de
plasmasnijbrander kan vormen: LPG-50 en LPG-80.

Plasmasnijvermogen: Zie onderstaande grafiek.

Omstandigheden waaronder u tijdens by \
het snijden extra voorzorgsmaatregelen 2
in acht dient te nemen: N \

@3) \
O
I~

1 Zie Algemene Waarschuwing in
de Handleiding.

In/min (m/min

60
(1.5)

\ 80 A
\
R 50 A

LN e e

125 280 375 5 625 75 1.0 1.25

(32) (64 (95 (127) (159) (19.0) (254) (31.8)
(mm)

2 Snijd niet door gesloten houders. E I
Een explosie kan het gevolg zijn. o
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ASSEMBLAGE EN BEDIENING

ASSEMBLAGE EN BEDIENING

ASSEMBLAGE VAN SNIJKOP PT 27

Draai de geleider uitsluitend met de klok mee
om deze af te stellen. Hierdoor voorkomt u dat
het schild per ongeluk los kan raken.

&35
/ - -
M
Afstandsgeleider voor Als de geleider te vast tegen

het schild zit, opent u de sleuf

stalen afschermplaat )
met een schroevedraaier.

Als de geleider te los zit,
sluit u de sleuf met een
bankschroef of grote tang.

Geleider tegen de Snijd dunne meetmaterialen
rechte kant van de

¢ : met een snijbranderafstand
snede die u met / \ van 1,6 mm. Gebruik voor
de losse hand hebt materialen met een dikte
aangebracht. van meer dan 6,4 mm een
afstand van 4,8 mm.

Snijbranderafstand van

‘ h—u { 1,6 mmtot 6,4 mm.
e g
/.\ De stalen afschermplaat be-
K |v\ schermt het schild tijdens het

' snijpranden of het gutsen.

bg01d001
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Schroef deze samenst-
elling op het branderli-
chaam en draai haar
vast met de hand. Ver-
gewis u er altijd van
dat de beschermdop
inderdaad is vastge-
draaid voordat u met
—sRijden begint.

Afsluitpen

Elektirode

Wervelstroombreke

Mondstuk

Beschermdop

1

Plaats mondstuk, wervelstroombreker, elek-
trode en afsluitpen in de beschermdop.

Afsluitpen

PLAATS DE AFSLUITPEN MET DE VERDIKKING
IN DE OPENING VAN DE ELEKTRODE ZOALS
TE ZIEN IS OP DE AFBEELDING.

Elektirode

Lo

Waarschuwing

NIET OMKEREN.Verkeerd om monteren zal de luchtstroom belemmeren.

bg01di2h
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ONDERHOUD

ONDERHOUD

A WAARSCHUWING

Voordat u onderhoudswerkzaamheden aan deze brander uitvoert, moet u controle-
ren of de aan/uit-schakelaar op het bedieningspaneel uit staat (in stand "OFF”) en
het apparaat niet meer onder stroom staat.

VERBRUIKSGOEDEREN INSPECTEREN EN SCHOONMAKEN

a. Haal het voorste gedeelte van de PT 27 als volgt uit elkaar:
1.

Richt de branderkop omlaag en verwijder het schild. Het mondstuk, de wer-
velplaat, elektrode en ventielpen vallen uit de kop en blijven in het schild zit-
ten. Verwijder de onderdelen en controleer deze op slijtage. Het mondstuk
en de elektrode slijten in het algemeen met dezelfde snelheid. Vervang deze
onderdelen voor optimale prestaties gelijktijdig.

Mondstuk: Vervang het mondstuk als opening verstopt of gekerfd is of niet
meer rond is.

Elektrode: Zie de figuur voor het onderhoud van de elektrode.

Schild: De voorkant van het schild zal door de hitte en de besproeiing met
gesmolten metaal geleidelijk wegslijten. Vervang het schild als meer dan
3,2 mm van de voorkant is weggesleten.

Wervelplaat: Dit is een ceramisch onderdeel dat kan barsten of afschilferen

wanneer u dit laat vallen. Vervang dit onderdeel wanneer u barsten of schil-
fers in de plaat constateert.

O-ring: Smeer de ring aan de hand van de figuur. Vervang de ring als deze
gebroken of versleten is. Luchtlekkages voorbij deze afdichting doen de snij-
prestaties afnemen.

Smeer de O-ring of het hitteschild.

Hitteschild

11/16" O-ring
’ (17.6 mm)
I ATTENTIE:
Vervang de elektrode voordat
De voorkant van het hitte- deze korter dan 17,6 mm is.
schild zal door het gebruik bg02d002
geleidelijk wegslijten. Elektrode
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ONDERHOUD

BRANDERKOP EN SCHAKELAAR VAN SERVICELIJN
VERWIJDEREN / TERUGPLAATSEN

Flexibele steun

Assemblage van servicelijn

ii 1 Duw de flexibele steun van de hen-

'd 5 del af. Verwijder het tape waarmee de
mantel vastzit en trek de mantel naar

’

Stootverbinding

Mantel

achter. Verwijder het tape waarmeeg,
de draden vastzitten.

Schakelaar.

Pilootboog-
Klemband verbinding
Zwarte verbindings-
draad

2 Schuif de klemband van de hendel
en maak de schakelaar los. tag en
knip de kabels (2 bij de stootver-
binders) als u de schakelaar moet
vervangen. Bij de vervangende
schakelaars wordt een nieuwe,
extra lange kabel geleverd.

Hendel

3 Verwijder het tape van de isolator op de
zwarte draad. Schuif de isolator naar
achter en maak de mesverbinding los.

Isolator

4

Schroef de hendel van de
branderkop af. Verwijder het
tape waarmee de isolator
vastzit. Verwijder de kop
van de voedingskabel. Ge-
bruik twee sleutels om te
voorkomen dat de koperen
buis buigt.

Zie de figuur op de volgende pagina voor
het vastzetten van de strookisolator. bgo2dot

Plaats de branderkop in omgekeerde volgorde terug.
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PILOOTBOOGDRAADVERBINDING EN STROOKISOLATOR

1 Pilootboogver-
chuif de isolator op de draad. Isolator bindingsdraad
Bevestig de mesverbindingen.

3 Buig de draden naar
achter door de isolator-
uiteinden te draaien.

P S AR K Q E E |

2 Centreer de isolator =
over de verbinding 4 Tape de draden
aan de isolator

A. DETAIL PILOOTBOOGDRAADVERBINDING

Plaats de isolator tussen de
voedingskabelaansluiting en de
zwarte pilootboogdraad. Tape
deze als weergegeven vast.

Strookisolator

—
(X
4

]
Vi
Y
4
T
i
"
1

Zwarte verbindingsdraad

Voorzie beide uiteinden
van vinyltape.
bg02d004

B. DETAIL STROOKISOLATIE
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INTRODUCCION

ATENCION!

Este manual de instrucciones esta destinado a operarios con experiencia en el uso
de corte plasma. El operario que trabaja con equipo de corte plasma debe tener
siempre en cuenta los riesgos que esto implica y las normas de seguridad que rigen
el proceso.

Por lo demas se recomienda seguir las normas de la Direccion General de Protec-
cién Laboral que rigen el corte plasma.

El personal no competente no debe instalar, utilizar o realizar el mantenimiento del
equipo. Es muy importante seguir las normas esta blecidas y comprender correcta-
mente el contenido de este manual antes de instalar el equipo y proceder a la ope-
racion.

Si tiene dudas, favor de tomar contacto con ESAB AB o con el representante mas
proximo.

/N ADVERTENCIA AN\

LA SOLDADURA POR ARCO Y EL CORTE PUEDEN SER PELIGROSOS PARA UD. Y OTROS.
TENGA, PUES, CUIDADO AL SOLDAR. SIGA LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD DE SU EM-
PRESA QUE SE BASAN EN LAS DEL FABRICANTE.

CHOQUES ELECTRICOS - Pueden causar la muerte

. Instale y ponga a tierra el equipo de soldar segUn las normas vigentes.
. No toque con las manos descubiertas 0 medios de proteccion mojados electrodos o partes con
corriente.

. Aislese de la tierra y de la pieza de trabajo.
. Atienda a que adopta una posicién de trabajo segura.

HUMOS Y GASES - Pueden danar la salud.
. Aparte la cara de los humos de soldadura.
. Ventile y extraiga los humos de soldadura suyos y de otros lugares de trabajo.

RAYOS DE LUZ - Pueden danar los ojos y quemar la piel

. Proteja los ojos y el cuerpo. Utilice un casco de soldador adecuado con elemento filtrante y lle-
ve ropa de proteccion.

. Proteja a los circundantes con pantallas protectoras 6 cortinas adecuadas.

PELIGRO DE INCENDIO
. Las chispas pueden causar incendios. Asegurese, pues, que no hay materiales inflamables en
las cercanias del lugar de soldadura.

RUIDO - El ruido excesivo puedo perjudicar el oido
. Proteja su oido. Utilice protectores auriculares.
. Avise a otras personas presentes sobre el riesgo.

EN CASO DE AVERIA - Acuda aun especialista.

| ANTES DE LA INSTALACION Y USO, LEA ATENTAMENTE LAS INSTRUCCIONES DE USO. |
PROTEJASE A Si MISMO Y A LOS DEMAS!
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DESCRIPCION TECNICA
DESCRIPCION TECNICA

ADVERTENCIA!

El proceso de corte plasma trabaja con tensiones muy altas. Debe evitarse todo
contacto con las partes electrificadas y con el soplete

Incluso el uso incorrecto de los distintos gases puede acarrear riesgos de seguridad.
Antes de comenzar el corte con el PT 27, lea las normas de seguridad del manual
de instrucciones de la LPG 50/80.

La utilizacion del soplete cortador PT 27 con otra fuente de corriente que no esté
equipada con circuito de seguridad implica serios riesgos de accidentes eléctricos.

Caracteristicas del suministro

El juego de piezas de repuesto contiene las piezas mas comunes recomendadas
para arreglar el PT 27 rapidamente y evitar paros inneces arios.

Referencia de pedido 558 000-488 (50A)
Referencia de pedido 558 000-489 (80A)

50A 80A

Boquilla de corte 50 A 558 000-363 4

Boquilla de corte 80 A 558 000-457 4
Electrodo 558 000-364 3 3
Propagador de gas 558 000-365 1 1
Chapa protectora (azul) 558 000-486 2 2
Apoyo de corte 558 000-367 1 1
Fusible 250V/15A 558 000-465 4 4
Pasador de la valvula 558 000—479 4 4

ATENCION

El paquete de cables con tiene: el cable para la corriente, dos cables de manio-
bras blancos y uno azul y un conductor negro que debe ser controlado a inter-
valos regulares. Si la capa de proteccion del paquete de cables esta danada y si
se ha producido una fuga de aire, los conductores eventualmente danados y la
manguera de gas deben cambiarse.

Antes de desmontar el paquete de cables, anote cuidadosamente c¢mo estan
conectados y la ubicaci¢n de los distintos componentes para facilitar luego el
montaje.
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DATOS TECNICOS

El soplete PT-27 cumple los requisitos de las instrucciones de manejo de EN
50192, con las especificaciones siguientes:

1.

SQ o

bg01di2c

Proceso: Soplete manual para corte o acanalado con arco de plasma.
Método de guia: Manual.

Clase de tension: M (cresta de 113V a cresta de 400V).
Voltaje de cebado: 6.000 VCA.
Voltaje estabilizador: 200 VCC.

Amperaje nominal maximo: 80 A.
Amperaje maximo al 100% de intermitencia: 80 A.
Tipo de gas: Aire, 65 psig a 250 cfh (4.5 bar a 118 I/min).

Presion de gas maxima y minima en la entrada: 65 - 85 psig.

Tipo de enfriamiento: Aire.

Especificacion del control eléctrico auxiliar en el soplete: N/A
Requisitos para conectar el soplete: Llaves para tuercas y destornillador.

Informacion importante para el manejo seguro del soplete: Ver las medi-
das de seguridad en el manual.

Informacion importante para el manejo seguro del soplete de corte por
plasma y el funcionamiento de los dispositivos de bloqueo y seguri-
dad: Cumple los requisitos de sistema de seguridad por bloqueo neumatico.
El dispositivo de bloqueo desexcita el soplete cuando se quitan piezas, parti-
cularmente el cono protector, para destapar la conexion del electrodo. Para
que el dispositivo de bloqueo funcione satisfactoriamente, el electrodo del
soplete debe estar colocado en el cono protector. No debe intentarse insta-
lar el electrodo en el soplete sin que esté correctamente posicionado (con
las demas piezas) en el cono protector.

Fuentes de alimentacion adecuadas para formar un sistema seguro
con el soplete de corte con plasma: LPG-50 y LPG-80.

Capacidad de corte con plasma: Ver el diagrama mas abajo.
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Condiciones que requieren precauciones adicionales para el corte con
plasma:

1 Ver el apartado de “Advertencia general” en el Manual.
2 No cortar cerca de contenedores debido al riesgo de explosion.



MONTAJE Y FUNCIONAMIENTO

MONTAJE Y FUNCIONAMIENTO

BOQUILLA DE CORTE PT 27, MONTAJE

Ajuste la guia girandola en el sentido de las
agujas del reloj solamente. Esto evitara que
el protector se afloje accidentalmente.

Si la guia esta demasiado apre-
tada sobre el protector, abra la
ranura con un destornillador.

Guia de sujecién del
protector de acero

Si esta demasiado floja, cierre la ranura con un tor-
nillo de carpintero o unos alicates de punta larga.

Los materiales delgados
pueden cortarse con so-

IGI(LjJie co?tra el / ' \ plete a una distancia de
ado recto o | 1,6 mm; ajuste a 4,8 mm
corte manual. los materiales de mas de

6,4 mm de espesor.

s Soplete de 1,6 mm a 6,4 mm.
u r ] ]
S
/|‘,\ El protector de acero
& 1) protege la sujeccion al
| cortarla
~
=
g // -
—

bg01d001

bg01di2c - 68 -



Enrosque el cabezal
armado en el cuerpo
de la torcha y apriete.
Antes de cortar, verifi-
que siempre que el ca-
bezal sea hermético.

Valvula de clavija

Electrodo
Deflector de giro

Tobera

Cabezal

Coloque la tobera, el deflector de giro, el elec-
trodo y la valvula de clavija en el cabezal.

{—— Valvula de clavija

Coloque la punta grande de la clavija
en la abertura del electrodo como in-
dica la figura.

Electrodo

Lot

ADVERTENCIA
NO INVIERTA. Si invierte la posicion de la clavija, impedira el paso del caudal
de aire.
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MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTO

A ADVERTENCIA

Antes de llevar a cabo una operacion de mantenimiento en este soplete, asegurese
de que el interruptor de encendido de la consola esta en la posicién "OFF” y que la
entrada principal no recibe alimentacion.

INSPECCION Y LIMPIEZA DE FUNGIBLES

a. Desmonte el extremo frontal del PT 27 de la siguiente forma:
1.

Coloque la boquilla del soplete hacia abajo y retire la pantalla térmica. La
boquilla, el laminador de turbulencias, el electrodo y el pasador de la valvula
caeran del cabezal y quedaran en la pantalla térmica. Retire estos compo-
nentes y compruebe su desgaste. La boquilla y el electrodo suelen gastarse
al mismo tiempo. Para obtener un mejor rendimiento, sustituya ambos.

Boquilla: Sustitiyala si el orificio esta obstruido, mellado o deformado.
Electrodo: Consulte en la figura el mantenimiento del electrodo.

Pantalla térmica: La superficie de la pantalla térmica ira erosionandose gra-
dualmente con el calor y el metal fundido. Sustituya la pantalla térmica si la
superficie se ha desgastado mas de 3,2 mm.

Laminador de turbulencias: Es una pieza ceramica, que puede romperse o
quebrarse si se cae. Sustituyalo siempre que haya fragmentos o grietas.

Junta torica: Lubriquela segun la figura. Sustitiyala si esta rota o gastada. Si
tiene alguna fuga, se reducira el rendimiento de corte.

El lubricante puede aplicarse a la junta
térica o a la pantalla térmica

Pantalla térmica ‘ / ~—

\
11/16" Junta térica
(17.6 mm)
PRECAUCION

I Sustituya el electrodo antes de que
su longitud sea inferior a 17,6 mm

La superficie de la pantalla
térmica se ira erosionando bg02d002
gradualmente con el uso. Electrodo

bg01di2c

- 70 -



MANTENIMIENTO

DESMONTAJE / SUSTITUCI,C')N DE LA BOQUILLA DEL SOPLETEY
EL INTERRUPTOR DE LA LINEA DE SERVICIO

Unidad de la linea

Soporte flexible de servicio

Vaina

Ponga cinta
de vinilo

?z 1

Deslice hacia atras el soporte flexible
del mango. Quite la cinta que sujeta la
vaina y deslice hacia atras la vaina.
Quite la cinta que sujeta los cables

Empalme

Conexion a la

Banda del llama piloto

interruptor
Cable negro

Mango
g 2 Quite la banda del interruptor del

mango y suelte el interruptor. Si
hay que sustituir el interruptor,
marque y corte (2 en los empal-
mes). Los interruptores de repues-
to se suministran con un cable
nuevo y extra largo.

3 Quite la cinta del aislamiento del cable
negro. Deslice hacia atras el aislamiento
y separe la conexion de cuchilla.

Cable de
alimentacion

4

Desatornille el mango de la
boquilla del soplete. Quite
la cinta que sujeta el aisla-
miento. Quite la boquilla
del cable de alimentacién.
Utilice dos llaves para no
retorcer el tubo de cobre.

Boquilla del
soplete

Para colocar la banda de aislamiento,
consulte la figura de la siguiente pagina. bgo2dot

Vuelva a colocar la boquilla del soplete en el orden inverso.
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CONEXION A LA LLAMA PILOTO Y AISLAMIENTO DE CINTA

1 Deslice el aislamiento Cable de la A

sobre el cable. Coloque Aislamiento llama piloto 3 , ,

conexiones de cuchilla. Doble hacia atras
los cables girando

/f‘%@:( _/ el aislamiento.
ST TTTo=s | % '
S ‘) m

2 Centre el aislamiento =
sobre la conexion 4 Pegue los cables
al aislamiento

A. DETALLE DE LA CONEXION AL CABLE DE LA LLAMA PILOTO.

Conexion del cable
de alimentacion

Coloque el aislamiento entre la conexion
del cable de alimentacién y el cable negro
de la llama piloto. Coloque cinta tal y como
Banda de se ilustra.

aislamiento

—
(X
4

]
Vi
Y
4
,T
i
"
1

Cable negro

Coloque cinta de vinilo

en cada extremo.
bg02d004

B. DETALLE DE LA BANDA DE AISLAMIENTO
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INTRODUZIONE

NOTARE!

Il presente manuale € destinato agli operatori muniti di esperienza nel taglio plasma.
L'operatore addetto all’utilizzo di apparecchiature per taglio plasma deve sempre
prestare attenzione ai rischi ed alle norme di sicurezza relative al processo.Si riman-
da per altro alle norme promulgate dal’Ente per la Tutela del Lavoratore in merito al
taglio plasma.

Linstallazione, I'utilizzo e la manutenzione dell’apparecchiatura sono vietati a perso-
nale non autorizzato. E’ importante leggere e rispettare le norme riportate e com-
prendere correttamente il contenuto del presente manuale prima di installare e met-
tere in funzione 'apparecchiatura. In caso di dubbi, mettersi in contatto con la
ESAB AB oppure il concessionario piu vicino.

AN ATTENZIONE /N

I LAVORI EFFETTUATI CON LA SALDATURA AD ARCO E LA FIAMMA OSSIDRICA SONO PERI-
COLOSI. PROCEDERE CON CAUTELA. SEGUIRE LE DISPOSIZIONI DI SICUREZZA BASATE SUI
CONSIGLI DEL FABBRICANTE.

CHOCK ELETTRICO - Puo essere mortale

. Installare e mettere a terra I'elettrosaldatrice secondo le norme.

. Non toccare particolari sotto carico o gli elettrodi a mani nude o con attrezzatura di protezione
bagnata.

. Isolarsi dalla terra e dal pezzo in lavorazione.

. Assicurarsi che la posizione di lavoro assunta sia sicura.

FUMO E GAS - Possono essere dannosi

J Tenere il volto lontano dai fumi di saldatura.

J Ventilare 'ambiente e allontanare i fumi dall 'ambiente di lavoro.

IL RAGGIO LUMINOSO - Puo causare ustioni e danni agli occhi

. Usare elmo protettivo per saldatura adeguato e abiti di protezione.

. Proteggere 'ambiente circostante con paraventi o schermature adeguate.

PERICOLO D’INCENDIO

. Le scintille della saldatrice possono causare incendi. Allontanare tutti gli oggetti infiammabili dal
luogo di saldatura.

RUMORE - Un rumore eccessivo puo comportare lesioni dell’udito

. Proteggete il vostro udito. Utilizzate cuffie acustiche oppure altre protezioni specifiche.

. Informate colleghi e visitatori di questo rischio.

IN CASO DI GUASTO - Contattare il personale specializzato.

| LEGGERE ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI PRIMA DELLINSTALLAZIONE E DELL'USO. |

PROTEGGETE VOI STESSI E GLI ALTRI!

bgo1d12i -73 -



DESCRIZIONE TECNICA

DESCRIZIONE TECNICA

AVVERTENZA

Le apparecchiature per taglio plasma operano a tensioni molto elevate. Evitare as-
solutamente il contatto con parti sotto tensione dell’apparecchiatura e del cannel-
lo.Anche un utilizzo incauto dei vari gas puo comportare pericoli.Prima di iniziare il
taglio con I'apparecchiatura PT 27, leggere attentamente le norme di sicurezza con-
tenute nelle istruzioni per 'uso dell’apparecchiatura LPG 50/80.

L'utilizzo del cannello di taglio PT 27 con alimentatori privi di circuito di sicurezza
comporta seri pericoli elettrici.

Dotazione

Il kit ricambi comprende le parti soggette a maggiore usura di cui si consiglia la con-
servazione a magazzino per una veloce manutenzione dell’apparecchiatura PT 27
ed evitare inutili fermi macchina.

Numero d’ordine 558 000-488 (50A)
Numero d’ordine 558 000-489 (80A)

50A 80A

Ugello di taglio 50 A 558 000-363 4

Ugello di taglio 80 A 558 000-457 4
Elettrodo 558 000-364 3 3
Diffusore del gas 558 000-365 1 1
Carter protettivo (blu) 558 000-486 2 2
Supporto di taglio 558 000-367 1 1
Fusibile 250V/15A 558 000-465 4 4
Perno della valvola 558 000479 4 4

ATTENZIONE

Il fascio cavi comprende un cavo di alimentazione, due conduttori di manovra
bianchi nonché un conduttore blu e nero che devono essere controllati regolar-
mente. Se la guaina protettiva di un fascio cavi e danneggiata e si sono verificate
perdite d’aria, puo essere necessario sostituire i conduttori eventualmente dan-
neggiati ed il flessibile del gas.

Notare accuratamente prima dello smontaggio la posizione ed il collegamento
del fascio cavi e delle varie componenti. In questo modo il rimontaggio sara piu
semplice.
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DATI TECNICI

La torcia PT-27 soddisfa i requisiti delle Istruzioni per 'uso previsti dalla Norma EN
50192 come indicato di seguito:

1.

SQ = o

bg01d12i

Utilizzo: Torcia manuale per il taglio ad arco o il taglio a sgorbia al plasma.
Metodo di esercizio: Manuale.

Classe di tensione: M (113v - 400v picco-picco).
Tensione di innesco: 6000 VAC.
Tensione di stabilizzazione: 200 VCD.

Corrente nominale max.: 80 ampere.
Corrente max. a ciclo di lavoro utile del 100%: 80 ampere.
Tipo di gas: Aria 65 psig a 250 cfh (4,5 bar a 118 |/min).

Pressione min. e max. del gas in entrata: 65 - 85 psig.

Tipo di raffreddamento: Aria.

Valore nominale del comando elettrico ausiliario nella torcia: N/A
Attrezzi necessari per il collegamento della torcia: Chiavi e cacciavite.
Informazioni essenziali per I'utilizzo della torcia nella massima sicurez-
za: Fare riferimento a tutte le precauzioni di sicurezza nel manuale.

Informazioni essenziali per I'utilizzo della torcia nella massima sicurez-
za per il taglio al plasma ed il funzionamento dei dispositivi di inter-
bloccaggio e sicurezza: Conformita ai requisiti dei sistemi di sicurezza ad
interbloccaggio pneumatico. Il dispositivo di interbloccaggio diseccita la tor-
cia quando le parti, in particolar modo il cono protettivo, vengono rimosse
per esporre il collegamento dell’elettrodo. Affinché il dispositivo di interbloc-
caggio funzioni correttamente, I'elettrodo della torcia deve rimanere all’inter-
no del cono protettivo. Non tentare di installare I'elettrodo nella torcia in posi-
zione non idonea (con altre parti) all'interno del cono protettivo.

Tipo di alimentatore per il taglio al plasma che puo formare un sistema
sicuro con la torcia: LPG-50 e LPG-80.

Possibilita di taglio al plasma: Vedere seguente tabella.
o8 \
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Condizioni per le quali devono essere adottate Precauzioni supplemen-
tari in sede di taglio al plasma:

1 Fare riferimento alle Avvertenze generali del Manuale.
2 Non tagliare contenitori chiusi. Sussiste il rischio di esplosione.



MONTAGGIO ED USO

MONTAGGIO ED USO

TESTA DI TAGLIO PT 27, MONTAGGIO

Regolare la guida ruotandola soltanto
in senso orario, al fine di evitare I'allen-
tamento accidentale dello scudo.

Se la guida & troppo serrata
sullo scudo, aprire la fessura
con un cacciavite.

Guida per protezione
in acciaio

Se la guida & allentata, chiudere
la fessura con una morsa o con
pinze di grandi dimensioni.

| materiali di sezione
sottile possono essere
tagliati tenendo il can-
nello ad una distanza

Guida contro il bordo / ' \ di 1,6 mm regolare la

diritto o taglio a ma- distanza a 4,8 mm per

no libera. materiali di spessore
superiore a 6,4 mm.
e
1 || Distanza del cannello compresa
‘ u l_ tra1,6 mme 6,4 mm.
v '

I 1
/.\ La protezione in acciaio

I'\ protegge lo scudo durante
' le operazioni di taglio.

bg01d001
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AVVITARE IL GRUPPO AL
CORPO DELLA TORCIA E
SERRARE MANUAL-
MENTE. ACCERTARSI
SEMPRE CHE LO SCHER-
MO SIA SALDAMENTE
FISSATO PRIMA DI TA-
GLIARE.

PERNO DELLA VALVOLA

ELETTRODO

INIETTORE A VORTICE

UGELLO

SCHERMO

POSIZIONARE LUGELLO, LINETTORE A
VORTICE, LELETTRODO ED IL PERNO
DELLA VALVOLA NELLO SCHERMO.

'—— PERNO DELLA VALVOLA

POSIZIONARE LESTREMITA GRANDE
DEL PERNO NELLAPERTURA DELLELET-
TRODO COME ILLUSTRATO.

ELETTRODO

Lot

ATTENZIONE:
NON CAPOVOLGERE. L'inserimento del perno capovolto limita il flusso
d’aria.
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MANUTENZIONE

MANUTENZIONE

A AVVERTENZA

Prima di eseguire interventi di manutenzione sul cannello, assicurarsi che l'interrutto-
re di alimentazione presente sul quadro si trovi sulla posizione "OFF” e che l'ingres-
SO primario sia diseccitato.

CONTROLLO E PULITURA DELLE PARTI DI CONSUMO

a. Smontare la parte anteriore del PT 27 come segue:

1.

Posizionare la testa del cannello rivolta verso il basso e rimuovere lo scudo.
L'ugello, il deflettore, I'elettrodo ed il perno della valvola cadranno dalla testa
e resteranno nello scudo. Rimuovere questi componenti e controllarne I'usu-
ra. L'ugello e I'elettrodo generalmente si usurano con la stessa rapidita. Per
ottenere le migliori prestazioni, questi due componenti vanno sostituiti insie-
me.

Ugello: Sostituirlo se l'orifizio € intasato, scheggiato o ovalizzato.

Elettrodo: Per quanto riguarda la manutenzione dell’elettrodo, vedere la figu-
ra.

Schermo: La parte frontale dello schermo viene progressivamente erosa dal
calore e dal metallo fuso spruzzato su di essa. Sostituire lo schermo se I'ero-
sione della parte frontale € maggiore di 3,2 mm.

Deflettore: Si tratta di un componente in ceramica; pud quindi creparsi o
scheggiarsi se viene lasciato cadere. Sostituirlo immediatamente se presen-
ta cricche o scheggiature.

O-ring: Lubrificarlo come illustrato in figura. Sostituirlo se e tagliato o usura-
to. Una tenuta insufficiente di questo O-ring puo ridurre le prestazioni di ta-
glio.

L'O-ring e lo scudo termico
possono essere lubrificati.

Scudo termico ‘ / ~—
11/16" O-ring
(17.6 mm)
ATTENZIONE
[ Sostituire I'elettrodo prima che

la sua lunghezza si riduca a
La parte frontale dello scudo meno di 17,6 mm.
termico si erode progressi- bg02d002
vamente con l'uso. Elettrodo
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MANUTENZIONE

RIMOZIONE/SOSTITUZIONE DELLA TESTA E DELLINTERRUTTORE
DEL CANNELLO DALLA LINEA DI SERVIZIO

Supporto flessibile Linea di servizio

ii 1 Ritrarre il supporto flessibile

5 dall’impugnatura. Rimuovere il
nastro che fissa la guaina ed

estrarre la guaina. Rimuovere il
nastro che fissa i conduttori.

Guaina

Nastro vinilico

Punto di
giunzione

Connessione
- - dell’arco pilota
dell’interruttore P
’ Conduttore
nero

Impugnatura 2 Sganciare il quadro dellinterruttore

dallimpugnatura e svincolare l'inter-
ruttore. Se l'interruttore deve essere
sostituito, marcare e tagliare i condut-
tori (2 sui punti di giunzione). Gli inter-
ruttori di ricambio sono dotati di nuove
giunzioni e di un conduttore piu lungo.

3 Rimuovere il nastro dall’isolantt_a del con-
duttore nero. Fare scorrere indietro l'iso-
lante e separare la connessione a coltello

Cavo di ali-
mentazione

Connessione
a coltello

4

Svitare I'impugnatura dalla
testa del cannello. Rimuo-
vere il nastro che fissa
lisolante. Scollegare la te-
sta dal cavo di alimentazio-
ne. Utilizzare due chiavi
per evitare di torcere il tubo
in rame.

Testa del
cannello

Per quanto riguarda il fissaggio
dellisolante, vedere la figura riportata bgo2do(
nella pagina seguente.

Rimontare la testa del cannello in ordine inverso
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MANUTENZIONE

COLLEGAMENTO DEL CONDUTTORE DELL’ARCO PILOTA E
INSTALLAZIONE DELLISOLANTE

1 Conduttore
Isolante  dell'arco pilota

Infilare Iisolante sul c_ong:iuttore. 3 Awvolgere i conduttori
Collegare le connessioni a coltello. / capovolgendo lisolante.

GR=i=a

4 Nastrare i conduttori
all’isolante.

2 Centrare lisolante
sulla connessione.

A. DETTAGLIO DEL COLLEGAMENTO DEL CAVO DELL’ARCO PILOTA

Connessione del cavo
di alimentazione

Collocare_l’isolant_e tra la connessione del
cavo di allmentazmne ed_|I cong:lqttore nero
dell’arco pilota. Nastrare in posizione come

Isolante illustrato.

—
(X
4

{
\
WY
iy
T
i
m
|

Conduttore nero

Fissare le estremita
con nastro vinilico.
bg02d004

B. DETTAGLIO DELLISOLAMENTO CON NASTRO
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INTRODUCAO

INTRODUCAO

ATENCAO!

Este manual de instrugdes destina-se aos operadores com experiéncia em corte a
plasma. O operador que manejar equipamentos de corte a plasma devera sempre

estar atento para os riscos e instrucdes de seguranca relacionados com o proces-

so0.Quanto ao mais, recomenda-se as normas da Direccao Nacional de Seguranca
e Saude no Trabalho para corte a plasma.

O pessoal sem habilitac&do ndo podera instalar, utilizar ou executar servicos de ma-
nutencé@o no equipameto. E importante seguir as instrugoes fornecidas e compreen-
der de modo correcto o conteudo neste manual de instrugdes antes do equipamento
ser instalado e entrar em funcionamento.

Em caso de duvida, por favor, entre em contacto com a ESAB AB ou o concessiona-
rio autorizado mais proximo.

/A ATENCAO /AN

SOLDADURA E CORTE A ARCO PODEM SER NOCIVOS TANTO PARA SI COMO PARA OUTRAS
PESSOAS. SEJA, PORTANTO, CAUTELOSO QUANDO UTILIZAR ESSES METODOS. SIGA AS ES-
PECIFICACOES DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVERAO BASEAR-SE NOS TEX-
TOS DE ADVERTENCIA ABAIXO.

CHOQUE ELECTRICO - Pode matar

. Instale o equipamento de soldar e ligue a terra conforme as normas apropriadas.

. N&o toque em partes conductoras de corrente, eléctrodos ou fios de soldar com as méaos desprote-
gidas nem com o equipamento de proteccado molhado.

. Isole-se a si proprio da terra e da pega a trabalhar.

. Certifique-se de que a sua posicao de trabalho é segura.

FUMO E GAS - Podem ser prejudiciais a sua saude

. Mantenha o rosto afastado do fumo de soldadura.

. Ventile e aspire para o exterior o fumo de soldadura e gas, eliminando-os da sua e das outras
areas de trabalho.

RAIOS LUMINOSOS - Sao nocivos aos seus olhos e podem queimar a pele

. Proteja os olhos e a epiderme. Use capacete e luvas de soldar apropriados e vista roupas de pro-
teccao

. Proteja os arredores com biombos ou cortinas apropriados.

RISCO DE INCENDIO

. Faiscas podem provocar incéndios. Portanto, retire todos os materiais inflamaveis das imediagoes
do local de soldar.

RUIDOS - Ruidos excessivos podem causar danos a audigao

. Proteja os seus ouvidos. Use protectores de ouvidos ou outra protec¢ao auditiva.

. Previna os circunstantes sobre os riscos.

EM CASO DE MAU FUNCIONAMENTO - Dirija-se a um técnico especializado.
| LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DA INSTALAGCAO E UTILIZACAO |

PROTEJA-SE A SI MESMO E AOS OUTROS!
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DESCRICAO TECNICA

DESCRICAO TECNICA

CUIDADO!

O processo de corte a plasma funciona com tensdes muito elevadas. O contacto
com partes da maquina e magarico condutoras de tensao deve ser inteiramente evi-
tado.Até a utilizacao incorrecta de diferentes gases pode constituir um risco de se-
guranga.Antes de iniciar o corte com PT 27, por favor, tome conhecimento das ins-
trucdes de seguranca contidas no manual de instrugcdes para o equipamento LPG
50/80.

Utilizar o macarico de corte PT 27 em outras fontes de corrente que nao estao equi-
padas com circuito de seguranca constitui um sério perigo de exposicao a electrici-
dade.

Lista dos Produtos

O conjunto de pecas sujeitas ao desgaste contém as partes mais comuns que se
recomenda para um rapido restabelecimento do PT 27 e evitar paradas desneces-
sarias.

Numero de pedido 558 000-488 (50A)
Numero de pedido 558 000-489 (80A)

50A 80A

Bocal de corte 50 A 558 000-363 4

Bocal de corte 80 A 558 000-457 4
Eléctrodo 558 000-364 3 3
Distribuidor de gas 558 000-365 1 1
Cobertura de proteccao (azul) 558 000-486 2 2
Apoio de corte 558 000-367 1 1
Fusivel 250V/15A 558 000-465 4 4
Cavilha de valvula 558 000—479 4 4

OBSERVACAO

O conjunto de cabos contém o cabo de corrente, dois condutores de manobra
brancos bem como um azul e um condutor preto que deve ser controlado a inter-
valos regulares. Se a capa protectora do conjunto de cabos estiver danificada ou
se ocorrerem fugas de ar, deve-se substituir os condutores e mangueiras de gas
eventualmente danificados.

Verifique bem como o conjunto de cabos e as diferentes pecas estao dispostos e
conectados antes de desmontar. Isto facilitara posteriormente na montagem.
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ESPECIFICACOES TECNICAS

ESPECIFICACOES TECNICAS

O macarico PT-27 satisfaz as exigéncias das Instrugées para o Uso da norma
EN 50192 conforme o seguinte:

1.

Sa o

bg01d12p

Processo: Macarico manual usado para corte ou cinzelamento a arco de
plasma.

Método de direc¢ao: Manual.

Classe de voltagem: M (113v maximos a 400v maximos).
Voltagem de ignicao: 6000 VCA.
Voltagem estabilizadora: 200 VCC.

Corrente Nominal Maxima: 80 amps.
Corrente Maxima com 100% de ciclo activo: 80 amps.
Tipo de Gas: Ar 65 psig a 250 cfh (4.5 bars a 118 I/min).

Pressao do Gas Maxima e Minima a Entrada: 65 a 85 psig.
Arrefecimento: Ar.
Valor Nominal do Controlo Eléctrico Auxiliar no Macarico: N/A

Requisitos para a Conexao do Macarico: Chaves de porcas e de parafu-
SOS.

Informacao Essencial sobre a Operacao Segura do Macgarico: Consultar
todas as medidas de seguranga no manual.

Informacao Essencial sobre a Operacao Segura do Macarico de Corte a
Plasma e Funcionamento dos Dispositivos de Bloqueio e Seguranca:
Satisfaz as exigéncias através do sistema de seguranca de bloqueio pneu-
matico. O dispositivo de bloqueio desliga 0 macarico quando as pegas, prin-
cipalmente o cone protector, sdo removidas para expor a conexao do eléc-
trodo. Para que o dispositivo de bloqueio possa funcionar devidamente, o
eléctrodo do macarico deve permanecer no cone protector. Nao tente insta-
lar o eléctrodo no magarico sem primeiro o colocar na devida posicao (com
as demais pecas) no cone protector.

Tipos de Fontes de Corrente para Corte a Plasma que podem constituir
um Sistema Seguro com o Macarico de Corte a Plasma: LPG-50 e
LPG-80.

Capacidade de Corte de Plasma: Ver o grafico abaixo.

Condicoes sob as quais se devem tomar s \
Precaucées Extras durante o ::8.
Corte a Plasma: HB

23) \
NANAN
™

1 Consultar as Adverténcias
Gerais no Manual.

In/min (m/min

(1.5)

\ 80 A
\

oh 50 A
ETN i N i Y

25 250 375 5 625 75 10 125
(32) (64 (95 (127) (159) (19.0) (254) (31.8)

(mm)

30

2 Nao corte contentores fechados. w0
Ha risco de explosao. 0
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MONTAGEM E FUNCIONAMENTO

MONTAGEM E FUNCIONAMENTO

CORTAR A CABECA PT 27, MONTAGEM

Ajuste o guia rodando apenas na direccao
dos ponteiros do relégio. Isto vai evitar que a
chapa de proteccao se solte acidentalmente.

Se o guia estiver demasiado aper-
tado na chapa de proteccgéao, abra
uma ranhura com uma chave de
parafusos.

Guia de afastamento
do resguardo de aco

Se estiver demasiado solto, feche a ranhura
com um torno ou alicate grande.

Os materiais de medi-
¢ao finos podem ser cor-
tados com uma distan-

. _ cia 1,6 mm do macarico
Oriente-se pela ex- / \ ao trabalho; ajuste para

tremidade a direito 4,8 mm para materiais
Ou corte a mao. com mais de 6,4 mm de
espessura.

1,6 mm a 6,4 mm distancia

‘ \'E_j I do magarico ao trabalho.
S
I
,,,|1 O resguardo de aco protege

a chapa de proteccao ao cor-
tar ou goivar

bg01d001
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Atarraxe este conjunto
ao corpo do macgarico
e aperte com a mao.
Certifique-se sempre
de que a proteccao
esta bem apertada
antes de cortar.

Pino da valvula
Eléctrodo
Distribuidor de gas

Bocal

Proteccao

Coloque o bocal, distribuidor de gas,
eléctrodo e pino da valvula na proteccao.

——— Pino da valvula

Coloque no eléctrodo a extremidade
de maior dimensé&o do pino , confor-
me mostra a figura.

Lot

Eléctrodo

Atencao!
Nao inverta a posicao. A insergcao do pino de cabeca para baixo reduzira o
fluxo de ar.
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MANUTENCAO

MANUTENCAO

A avso

Antes de fazer qualquer tipo de manutencao neste macarico, certifique-se de que o
interuptor de alimentacao na consola esta na posicao “OFF” (DESLIGADA) e que a
entrada principal esta igualmente desligada.

INSPECCAO E LIMPEZA DOS CONSUMIVEIS

a. Desmonte a extremidade dianteira do PT 27 como indicado:

1.

bt

Posicione a cabeca do macarico numa direccao descendente e retire a pro-
teccao. O bico, a espiral do delector, o eléctrodo e o pino da valvula cairao
da cabeca e manter-se-ao dentro da proteccao. Retirar estes componentes
e inspeccionar quanto a desgaste. O bico e o eléctrodo, geralmente, des-
gastam-se ao mesmo tempo. Para um melhor desempenho, substituir os
dois.

Bico: Substituir se o orificio estiver obstruido, irregular ou ovalizado.
Eléctrodo: Ver a figura para a manutencao do eléctrodo.

Proteccao: A superficie da proteccao ira desgastar-se gradualmente, devido
ao calor e a pulverizacao de metal fundido. Substituir a proteccao se a su-
perficie desta ja se tiver desgastado mais de 3,2 mm.

Espiral do delector: Devido a ser uma peca de ceramica pode rachar ou par-
tir-se se cair. Substitui-la sempre que apresente rachas ou falhas.

O-ring: Lubrificar como apresentado na figura. Substituir se estiver cortado
ou gasto. Se houver fugas de ar para além deste vedante, o desempenho
de corte ficara reduzido.

O lubrificante pode ser aplicado no
O-ring ou no protector térmico.

Protector térmico ‘ / ~-
11/16" O-ring
(17.6 mm)
ATENCAO
l Substituir o eléctrodo antes do

seu comprimento ficar menor do
A superficie do protec- que 17,6 mm
tor térmico, com o uso, bg02d002
vai-se desgastando Eléctrodo

gradualmente.
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MANUTENGCAO

REMOVER / SUBSTITUIR A CABECA DO MACARICO EO
INTERRUPTOR DA LINHA DE SERVICO

Apoio flexivel Jungao da linha de assisténcia

Cobertura

Fita de vinil . o .
1 Retirar o apoio flexivel do mani-

pulo puxando-o. Retirar a fita que
segura a cobertura e puxe-a de

modo a que ela se solte. Retire a
fita que prende os fios eléctricos

' Ligacao de pon-
tas sobrepostas

Ligacéo em

Capa do !
arco piloto

interruptor
Cabo preto

Manipulo 2 Retirar a capa do interruptor do ma-

nipulo libertando o interruptor. Se o
interruptor tiver de ser substituido,
identifique e corte os (2 nas ligagcbes
de pontas sobrepostas). Os interrup-
tores de substituicao sao fornecidos
com um cabo novo e mais comprido.

3 Retirar a fita do isolador no fio preto.
Fazer deslizar o isolador para o seu
lugar e separar a ligagao de lamina.

Cabo

i ﬁj)/ preto
< Isolador

Cabo de ali-
mentacao

4

Desatarrachar o manipulo da
cabeca do macarico. Retirar
a fita que segura o isolador.
Retirar a cabeca do cabo de
alimentacao. Utilizar duas
chaves de porcas para que o
tubo de cobre nao fique torci-
do.

Cabeca do
macarico

Ver a figura que se encontra na pagina
seguinte, para prender a fita isoladora bgo2do(
no local correcto.

Volte a colocar a cabeca do macarico pela ordem inversa
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MANUTENCAO

LIGACAO DO CABO ARCO PILOTO E COLOCACAO DE FITA
ISOLADORA

1 Fazer deslizar o isolador Isolad Gabo arco piloto :
em direccao ao cabo. Pren- solador ,
der as Iig%gées de lamina 3 Dobrar os cabos para tras
' rodando o isolador para in-
verter as extremidades.

GR=i=a

4 Ligar os cabos ao isolador
com fita isoladora

2 Centrar o isolador
por cima da ligacao

A. PORMENOR DA LIGACAO DO CABO ARCO PILOTO

Ligacao do cabo de
alimentacao

Colocar o isolador entre a ligagao
do cabo de alimentacao e o cabo
arco piloto. Colocar a fita no lugar,

Fita isoladora como mostra a ilustragéo.

—
(X
4

{
\
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iy
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|

Cabo preto

Coloque fita de vinil em cada ponta.

bg02d004

B. PORMENOR DO ISOLAMENTO DE FITA
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EIZXAT'Or'H

EIXAIQIH

2 HMEIQZ H!

To eyxewpidlo autd aneubuvetal € TIPOOWTIKO PE EUTELPIA OTNV KOT
nMAAouatog-Tégou.

O XepLoTnig Tou €EOTTALOMOU KOTMNG TIPEMEL TIAVTA va €XEL KATA VOU TOUG
KlvdUVOUG TIOU CUVENAYETAL aUTr) n dladlkaoila KAl Toug OXETIKOUG KAVOVIOUOUG
aopalelag.

Mevikd ouvioTwvTtal ol €Bvikol kavoviopol acgpalAeiag yla Tnv Korm
nMAAQouatog-Togou.

Agv ETUTPETETAL N EYKATACTAOT, XPNON 1 ETUOKEUN ToU €EOMALIOMOU Ao Un
€EoualodoTNUEVO TIPoowTiKO. Elval onuavtikod, mplv Tnv £ykatdotaon Kat Xenon
Tou gEomAlopoU, va dlaBAceTe KAl va KATAVONOoETE TIANPWG TIG EMOUEVEG 0ONYIEG.

2 e nepintwon aBepaidtntag, mapakalouue erkolvwvioate ue tTny ESAB AB 1
TOV TIANCLECTEPO AVTLITPOCWTO TNG.
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EIZXAT'Or'H

[MPOEIAOIOIH2H

2YTKOAAHZH KAl KOIMNH ME HAEKTPIKO TO=O MIIOPEI NA T[POKAAEZOYN
TPAYMATIZMO ZE *AXx H XE AAAOYZ. NA EIXTE MNMPOXZEXTIKOI OTAN EPIAZEXTE ME
2ZYTKOAAHZH. AKOAOYGEITE TIZ NMPOAIATPA®EXZ AZOAAEIAZ MOY IZXYOYN INA TON
EPFOAOTH XZAX KAl Ol OINOIEX TPEMElI NA BAZXZIZONTAI ~XTO MMPOEIAOMOIHTIKO
KEIMENO TOY KATAXKEYAZTH.

HAEKTPOIMAHZ=IA [1 Mniopei va sivat ©@avatnyopo.

J EykaTtaoTAoTE KAl YELWOTE TN CUCKEUT CUYKOAANONG oUPgpwva PE Ta avtioTolXa unodsiyuata.

. Mnv ayyilete evepyd nAeKTPKA KaAwdla 1 NAeKTpodla pe akAAurtn emdepuida 1 uypod
TPOOTATEUTIKO EEOTTALOUO.

. Movwote 1o owpa oag anod Tn yelwon kat To TEPAxLo epyaciag.

. BeBawwbelte 611 0 TOMOG epyaciag oag elival acPpainq.

KATINOI KAl ANAGYMIAZEIX [1 Mnopei va BAdyouv Tnv uyeia oag.

. Exete to npéownd oag pakpld and Tig avabupdoelg ouykOAANong.

J EEaocpaliote kald €Eaeplopd Kal anoppodpnon avabuplacswyv CUYKOAANoNg kat agpiwv, T600
oToV TOTo gpyaciag oag 600 Kal Twv AAwv.

AKTINOBOAIA TO=0Y [1 Mropei va tTpaupatiosl tTa pATia KAl va npokaAg£oel eykavyarta

oTo 0éppa.

. MpooTatéywte Ta PATIA KAl TO OWHPA 0ag. XPENOWOTIoE(TE KPAVOG HME PIATPO Kal popdte
TIPOOTATEUTIKO POUXLOMO.

. Mpootatevete TpiTa MPdéoWNA pe KATAAANAa apaBAav 1 MPOCTATEUTLKEG TIOOLEG.

KINAYNOXZ NYPKAIIAX
J O oniBeg ouykOAAnong propel va mpokaA&oouv Tupkayld. BeBawwbelte, mpv apxioete tnv
egpyaoia, 6Tt dev unapyxouv yUpw oag eUPAEKTA UNKA.

OO0PYBOX [ YrniepBoAik6g 66puBog umopei va BAAweL tTnv akon
J Mpootatevete Ta autid oag. XpnowloroLe(Te wTaoTideg 1} AANO PECO TPOoTAC(ag akong.
J MpoeldomnoleloTE TOUG MAPEUPLOKOIEVOUG YlA TOUG KLvdUVOUG.

ZE NEPINTQXZH BAABHZ [1 Zntriote Bondsla amnod e1d1ko.

AIABAXTE NPOZEKTIKA KAl MAGETE KAAA TIZ OAHIIEZ MNPIN THN
ErKATAXTAXH KAl XPHZIMOINOIHZH.

NMPOZTATEYETE TON EAYTO ZAX KAI TPITA NMPOZQIA
1
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TEXNIKH TIEPII PA®H

TEXNIKH TNEPII'PA®H

NMPOEIAOIOIHXH!

H korm mAdopatog-té&ou anattel oAU HeYAAeg TAcelg. MpEmel va anopeUyeTe
OTIOLAdNTOTE EMAPN PE YEPN TIOU dlappsovTal and peupa, oTn pnXavr Kat oto
KOTITIKO gpyaAelo. AKOua Katl n AavBaopevn Xeron dLlapOopPETIKWY agpiwV UTopel
va amnoBel erukivouvn. MNMapakaAouue, Tiplv apXloete tnv Ko pe to PT 27,
dlaBaote TOug Kavoviopoug acgalelag oto gyxepido tou LPG 50/80.

H xprion tou PT 27 pe AAAn rmyn tpogodociag peUPaTog TIou eV €XEL
KUKAwpata acpaleiag ocuvendayetal ooBapo Kivouvo nAektpornAngiag.

Mpodlaypapeg mapadoong

To oeT avaAwolpwy epAaPBavel Ta ouvnBEoTEPA CUVIOTWHPEVA UEPN Yla TNV
Taxela ermokeun tou PT 27 wote va anogeuyetal MeEPLITTOG adpavig Xpovog.

ApBuog mapayyeAiag 558 000-488 (50A)
ApBuog nmapayyeiiag 558 000-489 (80A)

50A 80A

Akpopuoto kormg 50 A 558 000-363 4
Akpopuoto kormg 80 A 558 000-457 4
HAekTpddLl0 558 000-364 3 3
Awaxutng agpiou 558 000-365 1 1
MPOOTATEUTIKOG KWVOG 558 000-486 2 2
(MTTAE)

2TNPLEN KOTING 558 000-367 1 1
Ao@aiela 250M/M15A 558 000-465 4 4
Mepdvn BaABidag 558 000479 4 4

MPOZE=TE!

To Mak€To KaAwdiwv MEPLEL KAAwdLo peUpatog, dUo aompa Kaiwdla
XEPLOPWY KaBwG Kal €va PrAe Kat €va paupo KaAwdlo, Ta orola TPETEL va
eAEyxovtal Kata kavovika diaotnuata. Eav 1o mpootateutiké miepBAnua
ToUu TIAaKEToU KaAwdiwyv €xel urtootel BAGPN kal edv €xete dlappor| agpiou,
TOTE TPETEL AVTIKATAOTNOETE 60a KaAwdI(a Kal CWANVEG €XOUV UTIOOTE(
BAGeq.

Mplv TNV anocuvapuoAdynon, CNUEIWOTE TIPOOEKTIKA TIG BE0EIG TwV
TEPLEXOUEVWY TOU OET KaAwdIwV KaBWwG Kal TI§ oUVvOECELG ToUG, yla va
OLEUKOAUVETE TNV UETEMELTA OUVAPHOAOYNOT.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

TEXNIKA XAPAKTHPIXTIKA

O kauotripag PTLI27 avtamnokpivetal oTI¢ anattioelg Twv odnywwyv thg EN 50192
ouugpwva pe ta akéiouba:
1.
a. Mé£Bodog: yelpokivnTog KaUoTAPAG yla Komr MAAopatog | eKyAUgavon.
b. Mé€0odog oLeubuvong: yelpokivnn.

Katnyopia tdoewg: M (113 V kopupn og 400 V kopupny).
Taon avapAegng: 6000 V AC.
Taon otaBepomnoinong: 200 V CD.

d. Méyiotn dtaBabuion peupatog: 80 A.
Méywoto peupa oe 100% duaAewyn: 80 A.
Tunog agpiou: Agpag 65 psig oe 250 cfh (4.5 atpodopalpeg o 118 I/min).

Méywotn kat eAdPlotn niieon agpiou otnv €i00d0: 65 £wg 85 psig.
Tunog wu&ewg: AEpag.
Twny epedpikol nAekTpikoU eAEyPou otov kauotnpa: Asv unapPet.

S@a o

Nna ouvdeon Tou Kauotnpa anattouvratl: KAedld kat katoaBidla.

2nUavTikéG MANnPoYopieg ylia tnv acpain Pprjon tou Kauothpa:
Aelte 6Aeg TIG Ipodlaypaeg acpaielag oto EAio Odnyiwv.

j.  Znuavtikég MAnpogopieqg yla tnv acgpain Ppriion tou kauotnpa
KOTNG MAAopatog Kat T Asttoupyieg dtaocuvoeong kat unPaviopou
aocpalelaq: EKmAnpwvel TIg anattoslg pEow dlacuvOEUEVOU
TVEUNATIKOU ouoThuatog acpaielag. O dlacuvoeuEvog unPaviouog
dlakomTel TN AstToupyila Tou KauoTnpea, 0tav avrtlkelyeva, 1dlwg To
MPOOTATEUTIKO KAAUTITPO, agpalpouvtal Kal gpaivetatl n ouvdeon Tou
nAektpodiou. Na cwotn Asttoupyia Tou pnPaviopou cuvdeong, analteltal
TO NAEKTPOOLO TOU KauoTrpa va Bpioketal péoa oto KAaAurtpo. Mnv
emuPelpioeTe va TonmoBeToeTe NAEKTPOOIO OTOV KAUOTHPA av dEV TO
€PeTe mponyouuEvwg ToroBeTNoEL 0 owoTr B€on (Ue Ta uridAowra PeEPN)
OTO TPOOCTATEUTIKO KAAUTITPO.

k. Tumog kataAAnAng mnyng evépyelag yla Kauotnpa Komng
nmAdouatog, mou anoteAel acpaAn cuvduaouo YUE TOV KQuoTnipa:
LPGLI50 kat LPG-80.

I.  Ikavétnta Korm\g¢ nMAAopatog: As(te TO MAPAKATW OLAypauua.

m. Kataotdoelg Komig MAAouatog o \
OTLIG OTOIEG TIPETEL va ThPpnbouv
wwaitepa pETPA acPpaielaqg:

120

3.0 \

980

23) \
NANAN
™

1 AS(TE TIC YEVIKEG TIPOEISOTOATELS
Tou EiBAiou Odnyiwv.

In/min (m/min

(1.5)

\ 80 A
\
R 50 A

LN e e

125 280 375 5 625 75 1.0 1.25

(32) (64 (95 (127) (159) (19.0) (254) (31.8)
(mm)

2 Mnv k6Bete kAeloTd doPeia. E I
Kivduvog €kpnéng. 0
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XYNAPMOAOIHEH KAI AEITOYPIIA

2YNAPMOAOI'HZH KAI AEITOYPT'IA

KOMNTIKH KE®AAH PT 27, 2YNAPMOAOI' HXH

PuBuiote Tov 0dnyd neploTpEPOVTAG TOV HOVO KATA
™ Ppopd Twv dEKTWV Tou poAoylou. ETol anogpeuyete
va xahapwoete Katd AdBog tn Bwpdkion.

cAv 0 0dnyog ePpapudlel
TOAU OQIKTA 0Tn Bwpdkion,
avolgTe Tn oxLounAfle

K katoaBiodL.

Av gival moAU xahapodg, kAeloTe TN
oxloun ge tavalia r ueyain neévoa.

Apatpoupevog odnyog
XaAUBdLvou
TIPOPUAGKTTpA

Odnyodg oe emagn CAemTd UNKA Propolv va

pe o KoTioUv Je andotaon
eubeila mAeupa i . pNoyag-crupavelag 1,6 mm. X A
kot eAeubepag { 5 Mpoocappdote Tnv andéotacn
XELPOG. ota 4,8 mm ylua UMKA naxoug
peyalutepou tou 6,4 mm. R
! I
vl | = ANooTaon PpAGYAC-EMPAVELAS
‘ "E__j 1,6 mm €wg 6,4 mm
2

< T VO xandBsivoe
TIPOPUACKTHPAG
npootateUel TN BEPULKN
Bwpdkion Katd tnv Korm 1
yYAUQavon.

e~ L.
=

bg02d001
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®EPTE MPOZEXTIKA TH
MONAAA ZTHN YTNOAOXH
TOY BPAXIONA
ZYTKOAAHZHX KAl ZOI=TE
ME TO XEPI. TPIN THN
KOIH NA BEBAIONEZTE
MANTA OTI TO KAAYINTPO
EINAI ZOIXTOBIAQMENO.

MINIO BAABIAAX

HAEKTPOAIO

AAKTYAIOZ ATTOMONQXHX

AKPOZTOMIO

MNPOZTATEYTIKO KAAYTTPO

1 TOMOGETEIXTE TO AKPOXTOMIO, TON
AAKTYAIO ANMOMONQZHZ, TO HAEKTPOAIO
KAI TO MINIO BAABIAAZ 3XTO

MNPOZTATEYTIKO KAAYTMTPO.

MINIO BAABIAAZ

TOMOGETEIZTE THN KE®AAH TOY MINIOY 2TO
ANOIFMA TOY HAEKTPOAIOY OMNQz AEIXNEI H
EIKONA.

Lo

HAEKTPOAIO

MPOXOXH!
MHN ANTIZTPE®ETE TA AKPA. Av 1o muvio tonoBetnBeil avanoda
neplopietal n porn Tou agpiou.

bg01d12y -94 -



2YNTHPHXH

2YNTHPHZH

A NMPOEIAONOIHZH

MpLv e EPOETE OMOLAdNTIOTE £pyacia ouvtnpnong oto té&o, Bepaiwbelte OTL O
dlakonTng evépyelag g kovooiag eival otn 8€on "OFF” kal 6Tt To pwTteUOV
KUKAwPa Tpopodooiag dev dlappeetal arnod peuua.

EMIOGEQPHXZH KAl KAGAPIZMOX TON ANAAQ2IMON

a. AmnoouvappoAoynoOTE TO UMPOOTLVO PEPOG Tou PT27 wg akoAoubwg:

1.

H éyn tou mpooTateuTikoU
OlaBpwvetal otadlaka pe tn

TomoBeTrOTE TN KEPAAN TOEOU TPOG TA KATW Kal BYAATE TO
TPOOTATEUTIKO BepudTnTag. ©a néocouv anod tTnv KEPAA TO akpopuolo, O
otpoBilAoctlyactnpag, To NAEKTPOdI0 Kal n tepdvn NG BaABidag, kat 6a
MapAPEeVOUV OTO TIPOOTATEUTLKO. ZEXWPIOTE AUTA Ta OTOLXElQ KAl
eMBewPNOTE TA Yyla TUXOV PBoPEG. O pubuodg pBopdg Tou akpopuaoiou Kalt
Tou nAekTpodiou eival yevika o idlog. Na kaAutepn anédoon,
avtikataothote ta padl.

AKpopUOL0: AVTIKQTAOTNOTE TO AV TO OTOMLO €lval pPAYHEVO, YOAPUEVO N
EXEL XAOEL TNV KUKAIKOTNTA TOU.

HAekTpOdL0: BAETE TO OXNUA yla TN CUVTAPNON TOU NAEKTPOdIOU.

MpootateuTiko BepudTnTag: H 6wn tou pootateuTikou dlaBpwveTal
otadlaka anod tn BepudTNTA KAl TO YEKAOUO e ASLWUEVO PHETAANO.
AvVTIKATAQOTAOTE TO TIPOOTATEUTIKO AV £XEL paywbel TeploadTePO arnod
3,2mmaoTtnv oyn Tou.

2Tpofihootyactriipag: To KOUUATL autod eivatl and KEPAUIKO Kal JMopel va
payioel 1 va BpuppaTtiotel av necel KATw. Na 1o aviikablotate naviote
av BAENETE pwWYUEG 1 plviopata.

AakTtUAog O: Atndvete Onwg delxvel To oxNua. AvTikataoTioTe Tov av
gxel Korel i1 pBapel. Alappon agpa arnd To dAKTUAIDL UELWVEL TNV KOTITLKY
anddoon.

Alnavon pnopel va yivel oto dakTUAlo
O n§ oto mpooTtateuTikd BeppdTNTAg

[MNpootateuTikd :
P ~—

BepudTNTAg /
\

AaktUhog O

11/16"
(17.6 mm)
NMPOXOXH
] AvTIKATaoTAOTE TO NAEKTPSOOLO
TPoToU TO PAKOG TOU YIVEL KPOTEPO

and g (vtoag 17,6 mm.

Xpnon. HAekTpOdL0 bg02d002
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2YNTHPHXH

AOAIPEZH / ANTIKATAXTAXH KE®GAAHX TO=0Y KAI AIAKOINTH
2TO BPAXIONA EPIAZIAXZ

Eukaprto kaiuppa - >uvappoAoynon Bpaxiova

epyaociag

MpooTtateuTikn
EMKAAUYN

2TpWETE TO EUKAUMTO KAAUYMA TIPOG
v avtieetn pepld g XeEPoAapnig.

( BydaAte tnv tawia mnou kpatdael Tnv

TPOOTATEUTIKY ETUKAAUYN KAl OUPETE TNV,

emkaluyn micw. BydAte tnv Taiwvia no
aaaiZel Ta KAAWOLA

Tawia BwvuNou

AlakoénTtng

2Uvdeon

Onkn dLaKoTTN €S odnyou ToEou

Maupo kaAwdlo

XelpoAafn
2 BydaAte 1tn Orikn Tou SLakomTn and tn
XEPOoAaPn kat aneAeubepwoTte TO

olakomTn. Av TiPOKELTAL va Tov
AVTIKATAOTACETE, KOWTE KaAwdla
yla T1g 2 patioleg. Ou katvoupytlol
olakorteg dlatiBevral pe veeg
OUVOEDELG Kal TIOAU pakpu KaAwdlo.

3

BydAte tnv taiwvia and tov povwtnpa oto
Haupo kaAwdlo. ONoBrioTe pog Ta Tiow
TO HOVWTHPA KAl ATIOOUVOEDTE TN

paxaipwtn ouvoeaon.

XelpoAaPn

KaAwdto
Tpopodooiag

4

=efdwoTte TN Xepohapn and
™V KEPAA Tou TOEoU.
BydAte tn povwTikA Talvia.
Xwplote TNV KEPAAA amnd 1o
KaAwdlo Tpogpodociag
peUnaTog. Xpnoylomnoote
OUo KAsldld yla va amnopuyete
oTPABwHa Tou XAAKLVOU
OwAnva.

=~ Aeite 10 oYNpa NG endpevng oeAidag ya
TNV OWOoTNA TOMoBETNON TNG HOVWTIKAG bg02dor
Tawviag.

Movtdapete £Eava tTnv Ke@aAr TOEOU UE TNV AvATodn oelpd.
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2YNTHPHXH

2YNAEZH KAAQAIOY OAHIOY TO=0Y KAI MONQ>H ME TAINIA

Kg}\o')&o odnyou i

1 .
2UpeTe Tov HovwTipa oTo Ka7\(b§lo. Movwrripag TéE0u 3 AM\GOTE T KAAGSIA
MpooapudoTe HaXALPWTEG OUVOEDELG. YUPVOVTAG TO HOVWTHPA

KaTA o6 KUKAO.

2 KevtpdpeTe TO povwThpa

Mavw otn ouvdeon 4 Stepewote pe Tawvia ta

KaAwdla 0TO pHovwTHpa

A. AEIMNTOMEPEIEXZ ZYNAEZHZ KAAQAIOY OAHIOY TO=0Y

2Uvdeon kaAwdiou
Tpopodooiag peUnaTog

BdaAte tn povwtikn Tawvia avaueoa otn
ouvdeon Tou kaAwdiou Tpopodoaiag Kat To
Haupo KaAwdLo Tou odnyou TOEOU. ETEPEWOTE
ME HOVWTLIKN Talvia 6mnwg (paivetal oTo oxnua.

MovwTikn Tawvia

\
|

—
4
4

]
Vi
Y
4
,T
!
"
1

Maupo kaAwdlo

Tawia BwvuNou og k&Be akpo.
bg02d004

B. AEMTOMEPEIEX MONQXHX ME TAINIA
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