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Customer' s name Наименование покупателя 
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м�� 1 Ю, класс 1>ра �0.08rn6 класс Content 
Примечание: рекомендуется перед использованием прокалить флюс в течение 2 часов при 
температуре ЗSОС. Перед сваркой необходимо зачистить детали от ржавчины, жира, грязи, 
влаги и т.д. 
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LUOYANG PEONY WELDING МATERIAL 
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LABORATORY COMPONENT REPORT (%) 

Лабораторный анализ содержания химических элементов (%)

INSPECTION TECНNOLOGY ВАТСН 
нспекционная групп Номер партии 3 5 23 О } 

UNIT: DEPARTMENТ NUМВER: 

хнологический отдел 

PRODUCT: АН-348-А DАТЕ: 2020.5.11 
Н именование продукт Дата 

41.08 FeO 0.86 

МnО 36.12 р 0.036 

CaF2 5.26 s 0.008 

MgO 6.49 

СаО 3.71 0.008 
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