
ф Горелка сварочная типа Г� 
ПАСПОРТ 

J. НАЗНАЧЕНИЕ 

1. � Горел1<а сварочная (далее по текс-rу - горелка) предназначеf для ручной сварки, 
ланки и подоrрева металлов с применением газо-кислоР,Одноrо пламени и 
выпускается дn_я внутрироссийского потребления и дпя постав� на эl\спорт видов 
1<Лима-rnчсского исполне_НИJ1 УХЛ I и Т1 по ГОСТ 15150, l

{"
o для работы при 

темпера'J)'J)е окружающеи среды: 
\' при работе на аце-rnлене от ruпoc 45°С до минхс 40"С 

при работе на пропан-бутане от ruпoc 45°С до мннуi: 15
°С. 

Пример условного обозначения горелки ГСП-3 при заказе: 
J "Горелка ГСП-3 УХЛ I ТУ 3645-001-16989527-97" 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ГОР ЛОК 

Наименование Норма 
показателя 

Номео МУНдШТVха ОА 1 IA 1 2А 1 'ЗА 
Толщина свариваемой 0,2-0,5

1 
0,5-1,0 

, 
1,0-3,0 

, 
3,0-5,0 

стали 
Давление на входе в гор., 
МПа - кислорода 0,05-0,25 

- ацетилена О 003-0,12 
Расход,м /ч-к�1L·11орода 0,04-0,4 

-ацетилена 0,03-0,4 

Номео МVН.llПIТVxa оп 1 IП 1 2П 1 3П 
Толщина свариваемой 0.2-0,5

1 
о,5-1,0 

1
1,0-2.0 

1
2,0-3,о 

стали 
Давление на входе в rop., 
МПа - ,-ислоvода 0,15-0,5 

-пропан-бутана 0,02-0,12 
Расход. м" /ч -кислорода 0,08-0 84 

-припаu-бутана О 02-0,24 

1 1 

14А 1 5А 1 
5,0-

1 
9 0-

1 9,0 14,0 

0,15-0,5 

О 003-0,12 
0,44-2,О 
0,4-Ь,6 

4П 1 5П 1 
З,0-

1 
5,0-

1 5,0 7,0 

1 0,25-0,5 
0,02-0 12

1 О 84-4,5
0,24-1,5 

6А 
14,0-
20,0 

6П 
7,0-
10,0 



Наименование Габаритные Масса горСЛЮI с Масса комплекта, нс 
горелок размеры, максимальным № более, кг 

нс более, мм нatc:OHCЧJDIК8., 

нс более кr 
ГС-2 ГСП-3 400х90х70 0,6 0,71 

ГС-3 ГСП-4 435х85х70 0,61 О 73 

ГС-2fМ) 410х130х90 О 55 О 85 

ГС-2К ' 435х85х70 0,61 0,95 

ГС-ЗК 1 435х85х70 0,61 О 99 

ГС-2ЩН.) 435х85х70 О 57 0,70 

3 KOMilJIEКТ ПОСТАВКИ И МАССОГАБАРИТНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ. 

Наииенование Базовыn комплект поставки ГОDеJ11СИ. 
ГС-2 ГС<Z(ц,т) ГС-3 ГС-2К ГС-JК ГС-JК ГС.11-3 ГСП-4 rс.,м 

Ствол в сборе с 
rайкой М20. 1 1 1 1 1 1 1 1 

Наконечник в сбо е с �m1г1vком 
№ОА· 1 х 

№IA· х х х х 

№2А- х 

№ЗА х х х х 

№4Л- х х х 

№5А 
№6А х х х 

№ОП-
№IП· х х х 

№Ш· 
№ЗП х х х х 

№4П· 
№5П 
№6П х 

Габариты, мм 
Масса е компл. 

Запасные части и принадлежности 

004-007-19 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

005-008-19 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
012-015-19 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

Пасnоот 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

•Изменение �омплсктации и приобретение наконечников или мундшrуков с другими 
номерами произ�одится по спец. заказу и за доттоmnrrельную оплату. 
3.2. Модификации горелки: с иццексом "ГС" для работы на ацетилене; 
� с индексом "ГСП" дrur ра601Ъ1 на газахазамснителях ацепmсна; 
� с индексом "К11 дл.я работы на ацетилене и на rазахазаменител.ях. 
а с индексом "(М)" ацетиленова.. горелка длJI сварки малых толщин стали. 
а с индексом «(Ц.Н)» ацсПUJеновu горелка с цельнотянутым наконечником. 



4. Устrойсrво ГОРЕЛКИ И ПРИНЦШ] РАБОТЫ. 
4.1. Горелка состоит из ствола и комплекта наконечников. со смссиrсльной каысрой, 
инжскrором и мундurrуком каждый. На стволе расположены вснrнnи кислорода и 
ацетилена (газа-заменителя ацепшена). 
4.2. Кислород пос,уnает в горелху по рукаву, подсоединяемому к нему посредством 
mпmcmr и накидн.ой гайки с правой резьбой, и и затем через всиmль "Кислород" 
посуУПаст в смесm-ельную камеру. 
4.3. Ацетилен (газ-заменитель) пос-,упает в горелку по рукаJУ, подсоединенному к 
нему посредством ... mt:nneл.a и накидной гайки с левой резьбо"t и затем через всmплъ 
с соответствующеи надrmсью пос-rупает в смесиrслъную камеру. 
4.4. При движении кислорода через инжекторное yctpoйcno 

�
оздается разрJl)f{ение в 

смесиrслъной камере, способствующее засасыванию горюче газа и смеmнвашnо 
его с кислородом. Для дости:исеиия Аtаксимальной и, жекции до,rус1.ается 
регулирова,ше положе,тя иижектора путем r,:;•o вы.кручиваиия из с .ме,-ительиой 
.а.wеры 11а 1-1, 5 оборота. 
4.5. Горючая смесь ПОС"I)'Пает в мундштук rорсЛЮ1 и, выход1\через цилиндрическое 
отверсrnе, при воспламенении образует рабочее плам.11. 
4.6. Перед началом раб<УJЪ1 проверьте на герметичность все разъемные сосдиненИJ1 
горелки и подводящих рукавов. Утечка газов через сальники. вентили и накидные 
гайки не допускаете.я. 
4. 7. При помощи редукторов установm-е давление газов согласно технической 
характеристию: горелки. Дл..11 этого полностью откройте кислородный вепrиль, 
установите соответствующее рабочее давление на редукторе и закройте вентиль. 
0-nqюйтс на 1/4 оборота кнслородный и на 1/2 оборота веНТИJ1ь горючего газа и 
зажгиrс смесь. Затем попеременно регулируя подачу газов при помощи веtпИЛеЙ, 
установите пламя. имеющее резко очерченное ядро при полностью открытом 
вентиле хислорода. 
4.8. В случае неправильной формы ядра прочистите и продуйте выходной канал 
муНдшrука. 1 
4.9. Периодическн, по мере нагрева мундшrука, пронзводнте реr улировку пламени. 
4.10. В случае появления непрерывных хлопков или обратого удара, быстро 
закройте веНПUiь подачи горючего газа, а затем и кислорода, и охладите горелку. 
4.11. После обратного удара прочис:тите и продуйте выходные каналы 
инжектора и мундштука, подтаияте мундштук и накНJJные rайки. 
4.12. Содсрж,пе горелку в чистоте. периодически очюцайтс' мундштук от брьnг 
металла наждачным полотном или мелким напильником. 
В.IШМАНИЕ! Дn.11 увеличения долговечности наконечника тол ина трубки подвода 

смеси газа к мундш-rуку увеличена. Уruюпtение мундштука с 
наконсчнико� происход�п по внутренней поверхносm мундштука, 

/ поэтому WJЯ vплотненнJI мундппука тJ>е6уюv,;11 не§ольm11е 

1 
n!!l!!!!!l Уnлотнение доС1'Игается пракrически от руки 

5. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ. 
5.1. При работе с горелкой необходимо строго соблюдаnJ "Правила техники 
безоласиосm и производствеюrой саmпарии при nрою8одСТl\е кислорода, 
ацеmпена и газоnламенной обрабоnсс металлов", "Правила уС'I})ойства и 
безоnасносrn эксплуатации сосудов, работающих под давлением", 11Типовые 
отраслевые нормы бесnлапюй выдачи спецодежды, спецобуви и предохранительных 
прнспособленнй рабочим и служащим". 



, 

5.3. Помещения и рабочие места должны соответствовать ,рсбоваюuм СНиП. 
5.4. Заnрещастея работать при отсуrствии на рабочих местах средств пожарооушски.t 
(sщики с песком, оmе-.ушители). 
5.5. При работе ropem<oй вблизи токоведущих устройств место paбon,r должно бьm, 
оrраждсно металлическими щитами. 
5.6. №• защкrы зрс:RИ.1 от воздсйствНI( ультрафиолетового и инфракрасного 
излучсНЮ1 рабочее место должно быть оснащено защкmыми оч:ками со 
светофильтрами. 
ВНИМАНИЕ! КОНТАКТ КИСЛОРОДА С МАСЛАМИ, ЖИРАМП, 

МАТЕРИАЛАМИ НА ОСНОВЕ УГЛЕВОДОРОДА 
ВЗРЫВООПАСЕН! 
При ремонте zорелки все детали долж11•1 6,,тъ очищены от
вещесtп11, котор11е моzут актив110 реагировать с кислородом при 
нор.нш�ъ,,wх условиях, т.е. растворителеri ,щ осuове уzлеводорода, 
.>1асе,1 и жиров. Следует использо,ат• пит,ко ЦИАТИМ-221 ГОСТ 

9433-80 w,u другие cмllJoчнwe вещ1ества, пригодные для работы в 
кислороде при .наксимШlъноАt рабочем да«ле11ии и максимш�,ной 
титературе (ГОСТ 29090-91). 1 

6. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕШIЕ 
6. 1 Горелки транспорпrруют транспортом всех вцдов в соответствии с правилами, 
дсйс-nующими на каждом виде. 
6.2. Хранение горелок - по группе С ГОСТ 15150. 

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ. 
7.1. Изготовитель rapaнrnpyeт соответствие горелки требованИJ1м настоящего 
паспорта при соблюдении правил эксплуатации, безопасности, транспортирования и 
хранения. 
7.2. ГараН'mйный срок эксплуатации - один год со дня ввода изделия в 
эксплуатацию, но не более 1,5 лет со дюr отгруJхи потребитешо 
7 .3. Полный установленный срок службы не менее 4 лет. 

8. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ. 
Горелка со011>стствует ТУ 3645-001-16989527-97 и признана годной для 
эксплуатации. 

Дата __ ......, __ �,...,..,_ 

При обнаружен._ии неисп и при необходимости 
те,сущего ремонта обращать ре }Q 


